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EDITORIAL - PERSPEKTIVE 2016

Nach einem bewegten und fiir viele Kunststoffverarbeiter erfolgreichen Jahr 2015
sehen wir 2016 mit gro3er Neugier entgegen. War die Fakuma noch im letzten Jahr
der Gradmesser fiir das, was die Kunststoffverarbeiter und hier im Schwerpunkt die
SpritzgieRer leisten kdnnen, erwarten wir gespannt die Innovationen in Dusseldorf
2016. Mit Bestimmtheit ist dies eine weitere Prazisierung, was der Maschinenbau
und die Komponentenlieferanten unter der Einbindung der Idee von Industrie 4.0
verstehen und anbieten werden. Auch sind weiter von grof3tem Interesse die Ver-
fahren unterschiedlichster Couleur im additiven Bereich und welche Spriinge dort
mittlerweile entwicklungsseitig erfolgt sind — bis hin zur bereits erfolgten Umset-
zung im Serienbetrieb.

Meine Erwartungen sind, dass sich vollig neue Geschaftsfelder mit neuen, weiter
umfassenden Moglichkeiten ergeben haben und noch weiter werden. Hinsichtlich
des Teilaspektes der Additiven Fertigung hingegen sehe ich daher ein wesentliches
Potential flir die Kunststoffverarbeiter. So wird sich die Adoma verstarkt mit dem -

. . . . - P Thomas Steinhauser,
Themen im Bereich der Vorserie und der Individualisierung beschéftigen. Geschiftsfiihrender Gesell-

schafter, ADOMA GmbH,

. .. . . . . . Mitglied im Vorstand des
Hier sehen wir jedenfalls eine Chance fiir die Kunststoffverarbeiter, sich weiter als 8 GKV/TecPart

Dienstleister und Entwicklungspartner zu etablieren, damit auch 2016 erfolgreich

weitere Saulen in der Spezialisierung zu erschaffen und sich noch mehr als echter

Partner im Bereich Entwicklung fiir die Kunden zu etablieren. Die reine Situation Lohnzulieferer ist im deutschen Verarbei-
tungsgewerbe immer weiter riicklaufig, und es gilt sich hier abzuheben durch Know-How-Tragerschaft gegeniiber dem
glinstigen Wettbewerb aus dem (auch nahen!) Ausland.

Neben der Innovationskraft, die aus der Kunststoffverarbeitung kommt, ist aber fiir die Branche wichtig, dass folgende
politische Rahmenbedingungen umgesetzt werden (eine echte Chance bieten da die anstehenden Wahlen):

«  Weg von der wettbewerbsverzerrenden Situation um die Erneuerbaren Energien und Anpassung an die weltweiten Wett-
bewerbsverhaltnisse insbesondere fiir nicht befreite Unternehmen. I.d.R. sind dies die eher kleineren Verbandsmitglieder
oder diejenigen, die ein breites Portfolio bieten, was eine Abkopplung der rein energieintensiven Kunststoffverarbeitung
abgaberechtlich nicht zuldsst. Wenn Betriebe mit den vor Jahren noch als jahrlichen Uberschuss ausgewiesenen Betra-
gen mittlerweile die EEG-Umlage gegenfinanzieren missen, ist Investition per se verhindert.

« Abbau von Quersubventionierung der Kunststoffverarbeitung EU-weit. Im Zusammenspiel mit den wettbewerbsscha-
digenden EEG-Umlagen ist dies ein sich summierender Effekt, der hierzulande bereits insbesondere kleinere und nicht
international aufgestellte Kollegen zum Aufgeben zwang und weiterhin zwingen wird.

+ Ausschluss von Steuererh6hungen aufgrund der Zuwanderung von teils unqualifiziertem Personal bzw. bei Beibehal-
tung umgehende Foérderung dieses Personals zur Erreichung eines Gegeneffekts.

« Forderung von MaBnahmen, die dem Fachkraftemangel entgegen wirken und die nicht nur, wenngleich gut gemeint,
verpuffen. Die von den Tragerverbdnden ins Leben gerufene Kunststoffausbildungs-Initiative (KAI) ist hierbei bestes Bei-
spiel.

In diesem Sinne wiinsche ich uns allen ein erfolgreiches und vor allem wirksames Jahr 2016!
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ADDITIVE FERTIGUNG

— die Zukunft der Thermoplastverarbeitung?!

Die verstarkte Prasenz in den Medien, auf Vortragen und
Messen macht deutlich, dass es in diesem Bereich deutliche
Bewegungen gibt. Starke Wachstumsraten in dieser jungen
Sparte der Thermoplastverarbeitung lassen Anwender der
etablierten Verfahren aufhorchen und die Bedeutung fir
die eigenen Produkte hinterfragen.

Das starke Wachstum in den letzten zehn Jahren ist zum
einen mit der Ausdehnung der Anwendungsgebiete fir
dieses Fertigungsverfahren zu erklaren, das sich anfangs
auf das Herstellen von Modellen und Prototypen konzen-
trierte und nun verstarkt fiir die Prototyp- (Rapid Prototy-
ping), Werkzeug- (Rapid Tooling) und Fertigteil-Herstellung
(Rapid Manufacturing) eingesetzt wird. Ein weiterer Grund
sind die sich verbessernden Aufbauraten, die diesen Trend
weiter unterstlitzen werden. So erwartet die Unterneh-
mensberatung Roland Berger ausgehend vom Jahr 2013
mit 10 cm®/h eine Weiterentwicklung im Jahr 2018 auf 40
cm®/h und in 2023 eine weitere Verdoppelung auf 80 cm*/h
und damit in zehn Jahren eine Steigerung um 800 Prozent.
Durch die Verbesserung der Prozesstechnologie erfolg-
te bereits in den letzten Jahren eine verstarkte Nachfrage
nach Anlagen und Materialien. Dies fiihrte zu einer brei-
teren Verflgbarkeit und zu einer Reduzierung der Preise.
Ebenso sind mittlerweile mehrere Anwendungskonzepte

02 | FOKUS ADDITIVE FERTIGUNG

in einer kontinu-
ierlichen Evoluti-
on, die inzwischen
durch Fachwissen
in der Branche un-
terstiitzt werden
kann.  Dennoch
ist das Wissen
und die Expertise
haufig jung und
die Experten sind
rar. Gerade darin
kann die Chance
dieses Verfahrens
fur die etablierten
Kunststoffverar-
beiter liegen. Fur
die eigenen Pro-
duktfelder  kann
Uberprift werden,
ob eines oder alle drei anfangs genannten Felder eine
Maoglichkeit der Differenzierung vom Markt darstellen. Mit
Werkzeugeinsatzvarianten kdnnen spritzgegossene Proto-
typen in kleiner Stiickzahl hergestellt werden. Diese Teile

Michael Weigelt
Geschaftsfihrer

GKV/TecPart
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kommen schon heute recht nah an die Leistungsfahigkeit
der spateren Serienteile heran. Auch die additiv hergestell-
ten Prototypen bieten heute schon vielfach eine Unter-
stlitzung im Entwicklungsprozess neuer Teile und Module.
Nicht zuletzt ist das Feld der Individualisierung eine Platt-
form, auf der sich eine Vielzahl von Méglichkeiten ergeben
werden. Insbesondere Teile mit komplexen Geometrien,
die nicht mit den traditionellen Verfahren hergestellt wer-
den kdénnen, sind ideal fir die Generativen Technologien.
SchlieBlich bleibt die Fragestellung: welche Rolle spielen
Serien-Teile, die mit dem,3-D-Drucker” hergestellt wurden,
in Zukunft? Der ,Break-Even-Punkt’, bei dem es sich lohnt,
mit der Additiven Fertigung kleinere Serien ohne Werkzeug
herzustellen, wird sich recht zligig zu mittleren Sttickzahlen
verschieben, und dies umso schneller, je kleiner die Teile
sind. Auch ist zu erwarten, dass die Reproduzierbarkeit der
Teile sich erhohen wird. Dies ist heute sicherlich noch einer
der Punkte, wo die formgebundenen Teile den additiven
Uberlegen sind. Auch was die Materialauswahl und -quali-
taten angeht, ist der formgebundene Prozess auf absehba-
re Zeit im Vorteil.

Welche Verfahren / Materialkombinationen sich in Zu-
kunft durchsetzen werden, bleibt abzuwarten, da sowohl
im pulverbasierten Lasersintern als auch dem strang- oder

ABGASSKANDAL

tropfchen(granulat)-basierten ,Heillkleben” weiter mit dy-
namischen Fortschritten zu rechnen ist. Den héchsten Rei-
fegrad haben dabei derzeit die pulverbasierten Verfahren,
die auf eine rund 20-jahrige Geschichte zuriickblicken kén-
nen.

Allen Verfahren aber gemein ist der sich noch im Aufbau
befindliche Standard. Im Bereich des Maschinenbaus trei-
ben die Hersteller der Anlagen schon diverse Aktivitaten
voran. Fir die Dimensionierung, Tolerierung und Vermes-
sung der gefertigten Teile steht die Branche noch am An-
fang. Diese Arbeiten gilt es zu biindeln und hier sind der
Branchenverband ebenso wie die Nutzer der Technologie
gleichermal3en gefordert. Ohne eine fiihrende Rolle bei der
Setzung von Standards wird es kaum gelingen, die Inno-
vationsfihrerschaft auch in diesem Feld der Kunststoffver-
arbeitung zu verteidigen. GKV/TecPart hat dazu bereits im
letzten Jahr mit einer Arbeitsgruppe begonnen, die aktiven
Unternehmen an einen Tisch zu holen und ist mit weiteren
Akteuren aus der Branche im Gesprach, um den Flihrungs-
anspruch der Branche zu unterstiitzen. Fiir am Verfahren
Interessierte besteht die Moglichkeit, sich Gber den aktu-
ellen Stand der Technik im VDI Statusreport AM 2014 oder
auf der nachsten Sitzung der Arbeitsgruppe Additive Ferti-
gung am 1. Marz 2016 zu informieren.

Kein Thema war im letzten Quartal so heiB diskutiert wie der Abgasskandal von Volkswagen.

Doch wie ist es dazu gekommen?

Der Abgasskandal von Volkswagen

2014 einen Riickruf von 500.000 Fahr-

weitere Ermittlungsverfahren u.a.

begann bereits im Mai 2014. Zu dieser
Zeit stellte das International Council
on Clean Transportation (ICCT), eine
gemeinnitzige US-Organisation, die
vorwiegend Analysen fir die Um-
weltbehorde erstellt, gemeinsam mit
der West Virginia University bei Ab-
gasmessungen unter realen Fahrbe-
dingungen grof3e Differenzen (finf-
bis 40-fache Uberschreitung der
Grenzwerte) im Stickoxidausstof3 von
Dieselmotoren fest. Mit der Bekannt-
gabe des Abschlussreports berichte-
ten der Spiegel und das Handelsblatt
erstmalig im September und Oktober
2014 Uber Messergebnisse und Uber
Bordcomputer, die den Rollpriifstand
bei der Abgasuntersuchung erken-
nen sollen. Als Reaktion auf diese
Artikel veranlasste VW im Dezember
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zeugen mit ,fehlerhafter” Software,
um diese durch ein Update zu be-
heben. Doch selbst bei verbesserten
Fahrzeugen wurden in Folgestudien
keine Verbesserungen der Abgaswer-
te festgestellt.

Am 3. September 2015 gab der
Volkswagen-Konzern dann  dem
Druck der Behorden nach und muss-
te zugeben, mittels Steuergerdten
zur  Abgasnachbehandlung
speziellen Speicherkatalysatoren
Abgaswertmessungen

zu haben. Zwei Wochen spater eroff-

und
manipuliert

nete die Environmental Protection
Agency, die US-Umweltbehorde, ihr
Verfahren gegen Volkswagen. Allein
in diesem Verfahren drohen VW Stra-
fen in Hohe von 18 Mrd. US-Dollar.
Im Oktober und November folgten

von der franzosischen, italienischen,
spanischen, belgischen und deut-
schen Justiz. Die Anklagen belaufen
sich auf irrefiihrende Werbekampa-
gnen (,Clean-Diesel”), Steuerhinter-
ziehung, Handelsbetrug,
tionsbetrug, Urkundenfalschung
und Verbrechen gegen die Umwelt.

Subven-

CO2-Manipulation betrifft deut-
lich weniger VW-Autos

Wahrend sich in den ersten Wochen
des Abgasskandals die Verdachts-
momente flr
VW-Konzerns verdichteten, musste
Volkswagen im November zugeben,
dass nicht nur Diesel- sondern auch
Ottomotoren durch Manipulationen
verdndert wurden und mdglicher-
weise auch die CO2-Emissionen da-

Dieselmotoren des
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von betroffen sind. Inzwischen hat
sich zumindest bei den Falschan-
gaben beziglich der CO2-Werte in
Abgasen von VW-Fahrzeugen her-
ausgestellt, dass dies deutlich weni-
ger Autos betrifft als zundchst ange-
nommen. Statt 800.000 Fahrzeuge
sollen nach erneuter Priifung durch
das Kraftfahrt-Bundesamt, das Bun-
desverkehrsministerium und VW nur
noch rund 36.000 betroffen sein.

Bei der Losung des Problems soll
nun ein Kunststoffteil helfen
Der sogenannte Stromungstrans-

20. ZULIEFERFORUM DER ArGeZ:

formator ist ein Gitternetz, das den
verwirbelten Luftstrom vor dem Luft-
massenmesser beruhigen und so die
Messgenauigkeit des
messers verbessern soll. Dies ist die

Luftmassen-

einzige bekannte ,Hardware Ande-
rung” neben dem Software-Update,
die VW an seinen hauptsachlich be-
troffenen Motoren vornimmt. Das
Kraftfahrbundesamt hat die Plane am
25. November 2015 genehmigt.

Ob dies auch fir den amerikani-
schen Markt reicht, war bei Redakti-
onsschluss noch nicht bekannt, denn
dort musste kurz vor Weihnachten

Zukunftskonzepte in der Diskussion

der VW-Konzern den machtigen
US-Umweltbehorden sein Konzept
vorstellen, wie die dort per Software
manipulierten Dieselmotoren tat-
sachlich ordnungsgemal3 nachgeris-
tet werden. Betroffen sind 482.000
Autos mit 2,0 Liter und 85.000 mit 3,0
Liter Hubraum.

fs/mw

Die Automobilzulieferindustrie durchlduft derzeit einen Wandel, der weit {iber den technischen Fortschritt neuer Mo-
dellgenerationen im Automobilbau hinausgeht. Grund sind weltweit gestiegene Umweltanforderungen beim Betrieb
von Kraftfahrzeugen, die Entwicklung in Wachstumszonen auBerhalb Europas und Nordamerikas sowie die fortschrei-
tende Digitalisierung, die den Informationsaustausch zwischen Unternehmen und Produktionsmitteln auf eine vollig

neue Basis stellen.

Strategische Entscheidungen der
Automobilhersteller und fir das
nachste Jahrzehnt zu erwartende
Technologiespriinge werden die Pro-
duktionsprozesse deutlich verandern.
Dies gilt sowohl fiir die Antriebstech-
nik als auch fir Bauteile aus neuen
Materialien, fiir den immer starkeren
Einzug der Informationstechnologie
bis hin zu vernetzten Fahrzeugen
und solchen, die kiinftig ohne Fahr-
zeugfiihrer auskommen werden. Au-
tomobilzulieferer und Automobilher-
steller sind gleichermal3en gefordert,
friihzeitig Trends zu erkennen und fiir
eine rechtzeitige Umsetzung in ihre
Planungen einzubeziehen.

Ausgewahlte Aspekte dieses kom-
plexen Themas diskutiert das 20.
Zulieferforum der ArGeZ Arbeitsge-
meinschaft Zulieferindustrie am 28.
Januar 2016 in Stuttgart. Die Vor-
tragsveranstaltung, in diesem Jahr
unter der Agide von GKV/TecPart,

| AUTOMOTIVE

umreil3t in sechs Vortragen die Ten-
denzen, deren Berlicksichtigung in
naher Zukunft Voraussetzung sein
wird, wenn deutsche Automobilher-
steller und Automobilzulieferer ihre
Spitzenstellung auf den Weltmarkten
behaupten wollen.

Zur Einstimmung auf die Veranstal-
tung ausgewdhlte erste Einblicke in
die Thematik aus der Feder der Refe-
renten.

Synergien aus der Notwendigkeit
einer langfristigen Reduzierung von
Treibhausgasemissionen und der
Effizienzsteigerung automobiler An-
triebe im Zusammenwirken mit der
spezifischen Gesetzgebung analy-
siert Dr. Christian-Simon Ernst, Seni-
or Engineer der fka Forschungsgesell-
schaft Kraftfahrwesen mbH Aachen:

Status und Perspektiven automo-
biler Antriebe

Gemall der langfristigen Zielset-
zung der EU sollen bis zum Jahr 2050
die anthropogenen Treibhausgas-
emissionen in der EU um 80 bis 95
Prozent im Vergleich zu 1990 redu-
ziert werden. Der Verkehrssektor soll

Dr. Christian-Simon Ernst -
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dabei mindestens 60 Prozent Redu-
zierung erzielen. Hieraus leiten sich
auch die Zielwerte der CO2-Flotten-
emissionen in Hohe von 130 bzw. 959
CO2/km fiir 2015 und 2020/21 ab.

Die Automobilindustrie konnte be-
reits in den vergangenen 20 Jahren
die durchschnittlichen CO2-Emissi-
onen um 33 Prozent reduzieren und
so die 130 g CO2/km friihzeitig errei-
chen. Die strategische Orientierung
liegt dabei erkennbar auf der 95 g
CO2/km-Hurde. Derzeit wird in Brus-
sel bereits ein Zielkorridor flr den
Zeithorizont post 2020 diskutiert, der
mittelfristig eine weitere Halbierung
der CO2-Emissionen vorsieht. Unab-
hangig von den prazisen zukilinftigen
Zielwerten kann festgehalten wer-
den, dass sich die Effizienz-Herausfor-
derung weiter verscharfen wird.

Prinzipiell konnen die Fahrzeug-
hersteller bei jedem Fahrzeug die Ef-
fizienz der Energiewandlung steigern
oder den Fahrwiderstand reduzieren,
um eine Reduzierung der CO2-Emis-
sionen im Normverbrauch (heute
NEDC; ab 09/2017 WLTP) zu erreichen.
Der Normverbrauch wird dabei je-
doch immer vom realen Kundenver-
brauch abweichen, da Umweltfak-
toren oder das Fahrerverhalten wie
auch die Nutzung von Klimaanlagen
stets zu einem Mehrverbrauch im tat-
sachlichen Betrieb fiihren werden.

Eine ganzheitliche Denkweise des
Themas Effizienz und eine Weiterent-
wicklung der Gesetzgebung kénnen
sich zukiinftig gegenseitig positiv
beeinflussen, so dass auch eine emis-
sionsarme Fahrzeug- und Kompo-
nentenproduktion gewirdigt wirde
oder z.B. starke Energieverbraucher
wie Klimaanlagen mit einbezogen
werden koénnten. Somit liele sich
eine Emissionsverlagerung vom Ver-
kehrssektor zur Produktion oder der
Energieerzeugung vermeiden.

Die zuvor diskutierten Effizien-
zanforderungen sind die treibende
Kraft fur die technologische Weiter-
entwicklung im Bereich der automo-
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bilen Antriebe. Dabei spielt fir kon-
ventionelle Antriebe zundchst das
Downsizing durch eine Reduzierung
des Hubraums bzw. der Zylinderzahl
eine wichtige Rolle. Zur Leistungs-
kompensation werden die Antriebe
aufgeladen, z.B. mittels Turboladern.
Parallel erfolgt zur Reduzierung des
Energiebedarfs bei niedrigen Ge-
schwindigkeiten eine Elektrifizierung
des Antriebsstrangs. Die erste Stufe
mit einer Start-Stopp-Automatik ist
heute bereits Stand der Technik und
wird zukiinftig sukzessive durch eine
48 V-Mild-Hybridisierung ersetzt.

Die beschriebenen technologi-
schen Trends erfordern eine Umset-
zung auf System- und Komponenten-
niveau, welche letztlich gréBtenteils
in der Zulieferindustrie gefertigt wer-
den. Daher ist es gerade auf diesem
Detailniveau wichtig, die Ubergrei-
fenden Zielsetzungen wie Leichtbau
aufzugreifen und schlie8lich jede
Komponente durch leistungsfahigere
bzw. angepasste Werkstoffe und Kon-
struktion leichter zu gestalten.

Fir Fahrzeughersteller stellt das
Thema CO2-Gesetzgebung mal3geb-
lich eine Herausforderung dar. Den
Herstellern drohen bei Nichterfiillung
hohe finanzielle Strafen. Daher ist es
elementar wichtig, ein ausgewoge-
nes Preis-Leistungs-Verhaltnis der ef-
fizienzsteigernden Komponenten zu
erreichen, so dass eine hohe Markt-
penetration erreicht werden kann.
Fir Zulieferer hingegen bietet das
Thema eine grof3e Chance, da diese
das notige Know-how auf System-
und Komponentenniveau aufweisen.
Dariiber hinaus drohen ihnen keine
Strafzahlungen. Als Herausforderung
gilt dabei auch, eine Sichtbarkeit von
kleineren OptimierungsmalBnahmen
zu erlangen.

Neben der intensiv diskutierten He-
rausforderung hinsichtlich Effizienz
sorgen die verscharften Anforderun-
gen fir Schadstoffemissionen dafiir,
dass deren Grenzwerte auch im rea-
len Fahrbetrieb eingehalten werden

missen. Somit werden hier ebenfalls
kostenintensive weitere MalBnahmen
in der Antriebstechnik und insbeson-
dere der Abgasnachbehandlung not-
wendig werden.

Die skizzierte Perspektive flir auto-
mobile Antriebe zeigt, dass die tech-
nologischen MalBhahmen deutliche
Veranderungen auf System- bis Kom-
ponentenniveau
chen. Diese Verdanderungen erfordern
von Zulieferern eine angepasste Aus-
richtung ihres Geschafts und eroff-
nen ihnen damit das Potenzial, einen
sichtbaren Beitrag zur Erflllung der
Effizienzanforderungen zu leisten.

Die Ausrichtung des Geschafts-
modells erfordert in der Automobil-

erforderlich ma-

industrie immer auch ein funktio-
nierendes und aktuell zertifiziertes
Qualitdtsmanagementsystem.  Ubli-
cherweise ist die Basis die 1SO 9001.
Mit ihrer neuen Revison erfahrt diese
eine juristische Verscharfung, auf die
viele Unternehmen nicht vorbereitet
sind. Diesen Aspekt erlautert Sven
Regula, Kanzlei Dr. Helmig & Regula
Rechtsanwalte, Wiesbaden.

RA Sven Regula -

Juristische Konsequenzen aus der
1SO 9001:2015

Seit November 2015 ist die DIN ISO
9001:2015 veroffentlicht. Innerhalb
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einer Frist von drei Jahren sind Unter-
nehmen, die nach der giltigen Norm
zertifiziert sind, gehalten, ihr Quali-
tatsmanagement auf die neue Norm
umzustellen.

Durch diese Umstellung andern
sich aber nicht nur die betrieblichen
Prozesse. Die Anderung hat vielmehr
auch erhebliche juristische Auswir-
kungen. Der grundsatzlich neue An-
satz der Risikobewertung in allen Un-
ternehmensbereichen (QS, Einkauf,
Vertrieb, Produktion) und die damit
einhergehenden
obliegenheiten tangieren grundsatz-
liche juristische Fragen wie z.B.: Wer
haftet fir eine falsche Risikobewer-
tung? Welche Rolle kann die Risiko-
bewertung zukiinftig im Rahmen der
Produkthaftung spielen?

Dokumentations-

Die Antworten auf diese Fragen
wird Sven Regula mit den Teilneh-
mern des Forums diskutieren.

Ein erstaunliches, doch realistisches
Zukunftsszenario der Automobilin-
dustrie entwirft Christoph Stlirmer,
Global Lead Analyst des Automotive-
Institutes der PwC Autofacts Price-
waterhouseCoopers AG, in seinem
Vortrag und liefert zudem noch eine
fundierte Basis fiir die Planung.

- Christoph Stirmer

| AUTOMOTIVE

»Das Rad neu erfinden” - Szenari-
en der Transformation der Automo-
bilindustrie

Die Summe aller Veranderungen
und ihrer Wechselwirkungen wird die
Automobilindustrie in einer Weise er-
neuern, die als disruptive Transforma-
tion zu bezeichnen ist, in Teilen sogar
als komplette Neudefinition, ausge-
|6st durch verandertes Mobilitatsver-
halten und neue Technologien. Bahn-
brechende Innovationen wie das
autonome Fahren oder das vernetz-
te Fahrzeug sorgen fiir einen neuen
Umgang mit dem Auto. Die Sharing
Economy und die Regulierung durch
politische Instanzen bilden das Koor-
dinatensystem, in dem PwC mdogliche
Veranderungsrichtungen der Auto-
mobilindustrie untersucht hat - mit
nachhaltigem Einfluss auf das Ge-
schaftsmodell aller Marktteilnehmer.

Anhand von vier Szenarien hat PwC
in der Studie,,Re-inventing the wheel”
Visionen fiir die Zukunft entworfen:
Sie reichen von der Dominanz des
autonomen Fahrens tber den Durch-
bruch der Elektromobilitat bis hin zu
einer vollkommenen Offnung wich-

tiger Schwellenlander - oder aber
deren Abschottung. Die Form der po-
litischen Vorgaben wird neben dem
verdnderten Konsumentenverhalten
mal3geblich dariiber entscheiden, wo
die Reise hingeht. Unternehmen, die
auf diese Szenarien schnell und flexi-
bel reagieren kénnen, werden grofRe
Chancen fir die eigene Positionie-
rung im Markt vorfinden.

Falls der kompakte Vorgeschmack
auf die Vortrage des 20. Zulieferfo-
rums lhr Interesse geweckt hat: das
komplette Programm finden Sie auf
S. 29 in diesem Heft, die Anmeldung
zur Veranstaltung ist bis kurz vor Ter-
min moglich.

kl
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FAKUMA-NACHLESE:

Impressionen und Impulse

Die 24.Fakuma - Internationale Fachmesse fiir Kunststoffverarbeitung 2015 in Friedrichshafen wurde vom 13. bis 17.
Oktober 2015 mit 1.780 Ausstellern aus 120 Landern zum Weltzentrum der Branche.

Zwolf Mitaussteller prasentierten
auf dem GKV/TecPart-Gemeinschafts-
stand in Halle A5 mit insgesamt 22
Firmen und zwei Spritzgussmaschi-
nen auf insgesamt 276 gm eindrucks-
voll eine Leistungsschau der aktuel-
lem Vielfalt und innovativen Trends
der Kunststoffverabeitung. Als hoch
frequentiertes  Verarbeiterzentrum
und Kommunikations-Forum war der
Gemeinschaftstand pulsierender Pu-

blikumsmagnet fir die GKV/TecPart-
Mitglieder, deren Kunden und inter-
essierte Besucher.

Trends der Kunststoffverarbeitung
hat die schonsten Messe-Momente
im Bild festgehalten und ladt auf den
folgenden Seiten ein zu einem Rund-
gang auf dem Gemeinschaftsstand.

Auch der GKV/TecPart-Gemein-
schaftsstand auf der Fakuma 2017
(17.-21. Oktober 2017) nahm wah-

rend der Messelaufzeit mit zwei
Dritteln bereits vor Ort reservierter
Standflache sehr schnell Gestalt an;
inzwischen sind die 276 gm nahezu
vollstandig ausgebucht. Auf Grund
der groflen Nachfrage erwdgen
wir flir 2017 eine VergroBerung der
Standflache - entsprechende Gespra-
che mit dem Messeveranstalter lau-
fen bereits. [ |

kl

Gruppenbild mit Dame: Die Mitaussteller des GKV/TecPart-Gemeinschaftsstandes 2015 -

Einmal mehr hat sich die Fakuma als ,die” Fachmesse der
Kunststoffindustrie unter Beweis gestellt, auf keiner anderen
Messe trifft man so viele kompetente Ansprechpartner von
Lieferanten und Kunden. Wir waren das zweite Mal und be-
stimmt nicht das letzte Mal als Mitaussteller auf dem TecPart-
Messestand vertreten. Das Gesamtkonzept hat uns (iberzeugt;
obwohl wir einem Gemeinschaftsstand mit Marktbegleitern
erst skeptisch gegentiberstanden, kann man abschlieBend sa-
gen, dass der ,Wettbewerb” uns zusdtzlich gepuscht hat und
wir sehr gute neue Kundenkontakte verbuchen konnten.

Riidiger Braun, Director Engineering / Sales, LKH Kunst-
stoffwerk Heiligenroth GmbH & Co. KG, Heiligenroth

Die Fakuma und die Gemeinschaftsprdsentation des GKV /
TecPart bieten unserem Unternehmensnetzwerk der Oberlau-

Trends der Kunststoffverarbeitung

sitzer Kunststofftechnik und vor allem den Unternehmern eine
optimale Plattform, um die neuesten Technologien kennen-
zulernen, branchenspezifisches Know-how und Erfahrungen
auszutauschen, neue Kontakte zu knlipfen, bestehende zu
pflegen und den leistungsstarken Wirtschaftsstandort Ober-
lausitz zu présentieren. Wir schiitzen den Gemeinschaftsstand
des GKV/TecPart sehr und beteiligen uns gern zur Fakuma
2017 wieder an dem Gemeinschaftsstand.

Christoph Pilz, GF, Marketing-Gesellschaft Oberlausitz-
Niederschlesien mbH, Bautzen

Die Fakuma 2015 hat uns begeistert. Sowohl auf unserem
Messestand als auch beim Entdecken der anderen Aussteller
haben wir Interessenten kennengelernt, Kunden und Partner
getroffen, eine Vielzahl an spannenden Gespréichen gefiihrt
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und die Gelegenheit genutzt, (iber Trends und neue Technolo-
gien zu diskutieren. Wir freuen uns schon auf ein Wiedersehen
in zwei Jahren!

Jorg Schicktanz, GF, Schicktanz GmbH, Sohland/Spree

Die Fakuma und die Einbindung in den GKV/TecPart-Ge-
meinschaftsstand war fiir uns sehr gut, ich kam in den ersten
Tagen kaum vom Stand, weil mit Kunden Themen vertieft wer-
den konnten, flir die im normalen Umfeld die Zeit fehlt.

Steffen Hachtel, GF, F&G Hachtel GmbH & Co KG, Aalen

MESSE - SPLITTER

Gesprachsthema:
Das neue TecPart-Magazin

Intensive Kundengesprache

Hochbetrieb bei Live-Prasentation
an Spritzgussmaschinen

Der Gesamteindruck der Fakuma war sehr positiv. Grund-
sétzlich waren wir sehr zufrieden mit der Anzahl und Qualitdt
der Kontakte auf der Messe und erhoffen uns, daraus weitere
vielversprechende Kundenprojekte generieren zu kénnen. Aus
heutiger Sicht wird Winkelmann Automotive auch in 2017
entsprechend gerne wieder am Gemeinschaftsstand von GKV
/ TecPart als Aussteller teilnehmen.

Daniel Gersmann, Key Account Manager Kunststoff-
technik, Winkelmann Powertrain Components GmbH &
Co.KG, Ahlen

Hochbetrieb auf Kommunikationsflache

Diskussion unter Experten

Arbeitsessen am Gemeinschaftsstand

Gut besucht: Die Standflachen unserer Mitaussteller

I MESSE
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FORMNEXT 2015

feiert Debut in Frankfurt am Main

Am 17.November 2015 6ffnete die FormNext in Frankfurt am Main erstmalig ihre Tore. Ziel der FormNext ist die Etablie-
rung als internationale Leitmesse fiir die Produktentwicklung und -herstellung mittels Additiver Fertigung unabhangig

vom eingesetzten Werkstoff.

Insgesamt 233 Aussteller mit einem
48-%igen Anteil an internationalen
Unternehmen haben der FormNext
zum Start verholfen und die beindru-
ckende Halle 3 nahezu gefillt. Domi-
nierend waren die Anlagenhersteller
von modernen 3D-Druckern, die ge-
fuhlt rund die Halfte der Flache ein-
genommen haben.

Mit insgesamt 8.982 Besuchern
hat die junge Messe Aufmerksam-

MEINUNG

Die Euromold und ihre Kinder

Es war einmal eine Messe, die zum
Jahresende den Werkzeugbau und
die Prozesskette davor nach Frank-
furt einlud, drei Messehallen fullte
und von anndhernd 60.000 inter-
nationalen Besuchern frequentiert
wurde. Jahre spater kam die Additive
Fertigung dazu, die in Erfurt mit der
Rapid.Tech schon eine kleine Heimat
hatte, aber dort nicht richtig wachsen
wollte. Auf der Euromold gelang dies
bis 2014 besser. Dann kam der grof3e
Bruch und in 2015 drei Messen zum
Thema Werkzeugbau und Additive
Fertigung - die Rapid Tech nicht mit-
gezahlt, die sich seit jeher nur auf die
Additive Fertigung mit angeschlosse-
nem Kongress konzentrierte.

Waren es 2013 noch 58.673 Besu-
cher, die auf der 20. Euromold 1.086
Aussteller aufsuchen konnten, er-
reichten die zwei neuen Messen und
die Euromold 2015 nur noch rund
34.000 Besucher! Und das, obwohl
die Moulding Expo einen Uberwal-
tigenden Start hingelegt hat und im

Trends der Kunststoffverarbeitung

keit erregt, gleichzeitig aber noch
einen weiten Weg vor sich, um sich
als Leitmesse zu etablieren. Einige
Aussteller berichteten uns von einem
anspruchsvollem Publikum und vie-
len interessanten Kontakten.

Trotz des erfolgreichen Starts der
Messe erkannte man jedoch, dass die
FormNext noch unter ihren Mdglich-
keiten geblieben ist. Vor allem Unter-
nehmen der Kunststoff verarbeiten-

den Industrie zeigten sich skeptisch
gegeniiber dem neuen Konzept und
blieben als Aussteller eher unterre-
prasentiert.
zubauen und auszuschopfen sowie

Diese Potentiale aus-

Anreize fur Kunststoffverarbeiter zu
schaffen sind die Herausforderungen
an die FormNext 2016.

fs

1.200

- 1.000

- 800

FormNext

Rapid.Tech

Besucher ©

M Besucher M Aussteller

- 600

- 400

200

Euromold Moulding Expo

Aussteller o

Besucher- und Ausstellerzahlen 2015 -

Vergleich auch die beste Werkzeug-
bau-Messe in diesem Jahr war.

Nur leider ist das nicht die Entwick-
lung, die sich die Kunststoff verarbei-
tende Industrie wiinschen kann. Der
Werkzeugbau hat sein Zentrum ver-
loren, auch weil die Euromold zuletzt
nicht mehr den Wiinschen interes-
sierter Kreise gefolgt ist. Die Additive
Fertigung hat derzeit keine Messehei-
mat in Deutschland, die das Zeug hat,

sich zu einer internationalen Leitmes-
se zu entwickeln. Es bleibt zu wiin-
schen, dass die aktuelle Vielfalt bald
wieder konzentriert wird, damit das
Zentrum dieser wichtigen Branchen
innerhalb der Kunststoffverarbeitung
auch seine Leitwirkung in Deutsch-
land entfalten kann.

mw
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— FACHPACK 2015 ERWEITERT ERFOLGREICH IHRE
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GROSSE

Vom 29. September bis 1. Oktober 2015 fand in Niirnberg die europaische Fachmesse fiir Verpackungen mit dem Fokus-
thema,Kennzeichnen & Etikettieren” statt.

- Besucher- und Ausstellerzahlen 2015

Neben  Verpackungsspezialisten
der Papier- und Metallbranche ist
bei dieser Messe auch traditionell die
Kunststofforanche stark vertreten.
Insgesamt prasentierten 1.565 Aus-
steller aus Landern wie den Nieder-

DUROPLAST

landen, Italien,
Schweiz, Oster-
reich und Polen
ihre  Produkte
fur die unter-
schiedlichen
Anwendungs-
bereiche  der
Verpackungsin-
dustrie. Um die
grofBe Nachfra-
ge an zusatz-
licher  Flache
bedienen  zu
kénnen,  ver-
groBerte sich die Messe von zuletzt 9
Hallen auf jetzt 10+1 Halle. Neu dazu
kam die Halle 3 A.

Wie bereits in den letzten Jahren
waren ebenfalls zahlreiche Thermo-

Zukunftsweisender Traditionswerkstoff

former aus dem GKV/TecPart vertre-
ten und stellten dem Fachpublikum
ihre Verpackungslosungen vor. In
persénlichen Gesprachen berichte-
ten Messeteilnehmer und Mitglieds-
unternehmen von groBem Publi-
kumsinteresse an der FachPack 2015
und gestiegenem Interesse an den
Méglichkeiten des Thermoformens.

|
fs

Duroplaste gelten als die ersten industriell hergestellten Kunststoffe der Geschichte und sind heute in der Automobil-
und Elektroindustrie nachgefragter als je zuvor.

Die hohe Nachfrage griindet sich
vor allem in der vernetzten Polymer-
struktur des ausgehdrteten Werk-
stoffs nach der Verarbeitung. Diese
Netzstruktur sorgt dafiir, dass Duro-
plaste anders als Thermoplaste ge-
geniber thermischen Einwirkungen
stabil bleiben und nicht schmelzen.
Diese Eigenschaft ist vor allem ge-
fragt in Hochtemperaturbereichen
wie z.B. im Motorenraum.

Bei der Sitzung der Fachgruppe Du-
roplastteile am 19. November 2015 in
Frankfurt am Main prdsentierte die
Technische Universitat Chemnitz den
interessierten Teilnehmern ihre aktu-

I MESSE / GREMIEN

ellen Erkenntnisse aus dem Bereich
des Werkzeugbaus fir Duroplasttei-
le und die Forschungsergebnisse im
Bereich der Korrelationsmessung von
Temperatur und FlieBgeschwindig-
keit bei der Verarbeitung von Duro-
plasten. Das Ziel der Untersuchung
ist es, ein Messverfahren zur Materi-
alchargenanalyse aufzubauen. Dies
scheint nach den ersten Voruntersu-
chungen maglich zu sein.

Weiterhin stimmten die Teilnehmer
letzte offene Punkte der Offensive zur
Beschaffungsqualitat ab. Diese Qua-
litatsoffensive soll den Verarbeitern
von Duroplasten die Moglichkeit er-

offnen, gleichbleibende Qualitdten
von ihren Materiallieferanten fordern
zu kdnnen. Zudem stellt die Qualitat-
soffensive den ersten Schritt zur An-
naherung an einen branchenweiten
Konstruktionsstandard, welcher in
enger Verbindung mit der neuen DIN
16742 steht, dar.

In der kommenden Sitzung am
9. Méarz 2016 werden diese Themen
intensiviert und noch weiter ausge-
arbeitet. Weitere Informationen kon-
nen Uber die Geschiftsstelle bezogen
werden.

fs

N°02 |

Januar 2016



WAS BRINGT EINEM KUNSTSTOFFVERAR-
BEITER DIE UMSETZUNG VON INDUSTRIE 4.0

WIRKLICH?

Das Thema ist omniprasent in den Medien, es gibt viele Meinungen und die Interpretation, dass es sich hier um die
vierte industrielle Revolution handelt. Nicht zuletzt deshalb hat die Bundesregierung einen 200 Mio. Euro schweren
Fordertopf zur Forschung zur Verfligung gestelit.

BMWi und BMBF treiben seit April
2015 die Arbeiten zu Industrie 4.0 vo-
ran in einer Allianz von Vertretern aus
den Verbanden VDMA, Zentralver-
band Elektrotechnik- und Elektronik-
industrie e. V. (ZVEI), Bundesverband
Informationswirtschaft, Telekommu-
nikation und neue Medien e.V. (BIT-
KOM), BDI, VDA, Bundesverband der
Energie- und Wasserwirtschaft e.V.
(BDEW), Gewerkschaft (IG Metall) so-
wie Wissenschaft (Fraunhofer Gesell-
schaft). Die Allianz fokussiert sich auf
Themen wie:

« Referenzarchitektur, Standardisie-
rung und Normung
Forschung und Innovation

+ Sicherheit vernetzter Systeme

« rechtliche Rahmenbedingungen
sowie
Arbeit, Aus- und Weiterbildung

Echte Abnehmer und spatere An-
wender der Anlagen sind nicht dabei!

Dies zu andern bedarf auf der ei-
nen Seite einer eigenen Einordnung
hinsichtlich der Anforderungen der
Kunststoff verarbeitenden Industrie,
auf der anderen Seite einer Standort-
bestimmung, wo (viele) Betriebe heu-
te schon stehen.

Die vier historischen Schritte zur
Industrie 4.0

Mit der Ersten Industriellen Revo-
lution wird die Mechanisierung der
Handarbeit durch Maschinen, die
Nutzung der Dampfmaschine und
die massenhafte Verwendung von
Kohle und Eisen verbunden.

Die Zweite Industrielle Revolution

Trends der Kunststoffverarbeitung

ist charakterisiert durch die Nutzung
der Elektrizitat, die Massenfertigung
am FlieBband und das Wachsen der
Chemieindustrie, die Geburtsstunde
der Polymerindustrie.

Die Dritte, die Digitale Revolution,
ist mit der Erfindung des Mikrochips
verbunden, dem Aufbau weltweiter
Kommunikationsnetze und der Ein-
fuhrung der flexiblen Automation.

Die Vierte Industrielle Revolution
basiert auf der Informationstechno-
logie, der gestiegenen Speicher- und
Rechnerleistung und der damit wirt-
schaftlich moglichen digitalen Ver-
kniipfung der Maschinen und peri-
pheren Systeme.

Méoglichkeiten fiir die Kunststoff-
verarbeitung

Bereits bei der Entwicklung wer-
den die Daten der Konstruktion und
Simulation so verwendet und mit
der realen Welt abgeglichen, dass
auf Basis der im Unternehmen vor-
handenen Erfahrungsdaten das neue
Spritzgusswerkzeug ohne weitere
Optimierungsschleifen auf die Ma-
schine gebracht und dort direkt an-
gefahren werden kann. Der Prozess,
der wiederum von Umgebungsda-
ten wie den Materialparametern und
Umgebungseinflissen  beeinflusst
wird und dadurch nie dasselbe Pro-
zessfenster hat, wird durch den stan-
digen Abgleich der Produktqualitat
bereits wahrend des Einspritzpro-
zesses so geregelt, dass immer der
optimale Betriebspunkt fiir die aktu-
elle Situation gefahren werden kann.
Diese Vision ist wohl erst mittelfristig
wirtschaftlich erreichbar, dann aller-

dings auch nétig, wenn sich die Pro-
gnosen zum Fachkraftemangel be-
wahrheiten. Ein Risiko schwingt bei
dieser Entwicklung - sollte sie Reali-
tat werden - mit: Das Wissen um die
Zusammenhdnge des SpritzgielBens
oder des Extrudierens werden mehr
und mehr schwinden.

Auch werden durch die Uberwa-
chung des Prozesses Wartungspha-
sen friiher erkannt und dadurch plan-
barer werden. Schlussendlich kann
dadurch die Maschinenverfiigbarkeit
erhoht werden, insbesondere, wenn
der Prozess meldet, dass bei der
nachsten (auBerplanmaBigen) War-
tung ein Ersatzteil notwendig ist, das
dann schon friihzeitig bestellt wer-
den kann, damit es zum Zeitpunkt
der Wartung vorratig ist.

Hoffnungen im Bereich Industrie
4.0 finden sich auch bei der Logistik-
kette. Was heute schon Paketdiens-
ten moglich ist, ndmlich zu erkennen,
wo sich die Ware zum gegenwartigen
Zeitpunkt befindet, kann Einfluss auf
die zukiinftige Produktionsplanung
nehmen.
passgenau in der Produktion ent-
sprechend dem momentanen Bedarf
bzw. der Verfligbarkeit des Materials
vorgenommen. Dabei ermittelt sich
der Bedarf moglicherweise auch da-
nach, wie sich der Lagerbestand bzw.

Produktwechsel werden

der Verbrauch beim Kunden veran-
dert, und in der Folge wird die Pro-
duktion gestartet.

Einige der genannten Beispiele
sind den Verarbeitern insbesonde-
re der Automobil-Zulieferindustrie
nicht ganz fremd und werden dort

teils schon eng verkniipft gehand-
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habt, auch mit ,handgefiihrten” vor-
beugenden Wartungsplanen wird
von dieser Vision schon einiges abge-
deckt. Der ,Sensor” ist hier aber noch
eine ,Fachkraft”, die sich mit der Do-
kumentation beschdftigen muss und
in dem Moment ihre Fachkompetenz
nicht z.B. in die Werkzeugoptimie-
rung stecken kann.

Laut BITKOM nutzen in der Auto-
mobilindustrie schon mehr als 50
Prozent der Unternehmen Industrie
4.0-typische Anwendungen. Viel von
dem Gedanken der Industrie 4.0 wird
durch Datenerfassung und Verknip-
fung innerhalb eines Unternehmens
schon erreicht oder evolutiondr wei-
ter entwickelt. Einige Schnittstellen
nach auBen koénnen zusatzlich den
logistischen Fluss optimieren. Eine

groéBere externe Vernetzung wird al-
lerdings erst dann kommen, wenn
es belastbare Losungen zur Update-
Fahigkeit der unterschiedlichen
Steuerungssysteme und der Datensi-
cherheit, insbesondere fiir das Kern-
Know-how gibt.

Fazit: Im Bereich der Produktion
wird sich Industrie 4.0 als Evolution
erweisen, die mit den bereitgestellten
Forschungsgeldern zu weiteren In-
novationen in der Prozesslandschaft
fuhren wird. Dies gilt es zu nutzen! Die
Digitalisierung der Geschaftswelt von
morgen wird an einer anderen Stelle
zu einer Revolution. Sie wird sich im
Bereich der Vermarktung und Ge-
schaftsmodelle abspielen. Hier geht
es bereits heute um die intelligente
Nutzung von Kapazitaten, Produkte

mit digitalem Zusatznutzen (OLED,
RFID), Services und neue Marktzu-
gange. Als Beispiele dafiir seien Uber
als Taxiunternehmen ohne Taxis,
Facebook und Twitter als ,Nachrich-
tenportal” ohne eigene Redaktion
und Alibaba und Amazon als Handler
ohne eigene ,Ldden” genannt. Allen
gemeinsam ist die schnelle globale
Prasenz und die geringe Kapitalbin-
dung im Vergleich zum Umsatz! Fir
den Kunststoffverarbeiter bedeutet
dies, ein wachsames Auge darauf zu
haben, und daraus eventuelle M6g-
lichkeiten flr sein Geschaftsmodell
abzuleiten.

mw

OPTIMIERUNG DES ENTWICKLUNGSPROZESSES

Time to market. Dieser Begriff umschreibt die Tatsache, dass Entwicklungspro-
zesse in den letzten Jahren enorm beschleunigt werden mussten. Dies hatte
auch Folgen fiir die Entwicklung und den Bau von SpritzgieBwerkzeugen.

Unter hohem Zeit- und Termin-
druck missen schnellstmdglich funk-
tionsfahige Bauteile und eine seri-
entaugliche Fertigung auf die Beine
gestellt werden. Wahrend es den For-
menbauern, die zudem unter enor-
mem Konkurrenzdruck der Wettbe-
werber aus den Low- Cost-Countries
stehen, meist gelingt, die ersten Aus-
fallmuster zu den geforderten Termi-
nen bereitzustellen, fangt nach dem
Vorliegen derselben die eigentliche
Problematik oft erst an. Denn nach
der Erstbemusterung schlief3t sich
in der Regel ein aufwandiges Quali-
fizierungsprozedere an, das sich bei-
spielsweise in mehrmaligem Messen
und Gegenmessen der MaBhaltigkeit
bzw. der Formtreue der Bauteile du-
Bert.

Vor diesem Problem stand auch das
Unternehmen Hachtel aus dem wiirt-
tembergischen Aalen. ,Nach dem
Vorliegen der Erstmuster wurde mehr

| INNOVATION

Uber die Messtechnik und Messbe-
richte diskutiert als dem eigentlichen
Ziel ndher zu kommen, namlich der
Verbesserung der Prozesse und der
Optimierung der Bauteile”, erlautert
Steffen Hachtel, der geschaftsfiihren-
de Gesellschafter von Hachtel. Das
Unternehmen fertigt SpritzgieBwerk-
zeuge flr anspruchsvolle technische
Bauteile. Auf 20 SpritzgieBautomaten
werden technische Kunststoffbautei-
le, oft im Bereich der Zweikomponen-
tentechnik, fir die Branchen Weil3e
Ware, Automobil, Maschinenbau und
Luftfahrt produziert. Seit Hachtel be-
reits im Jahr 2008 bei der Qualifizie-
rung seiner Erstmuster ganz auf die
Technologie der industriellen Com-
putertomographie setzt, hat im Un-
ternehmen jedoch ein Paradigmen-
wechsel stattgefunden.

Steffen Hachtel spricht heute von
,Digitalen Erstmustern’, die eine vol-
le Transparenz der Formtreue und

Steffen Hachtel -
Geschéftsfiihrer

F&G Hachtel GmbH & Co.KG

eine Flexibilitat in der Bewertung der
Bauteile erlauben. Im Gegensatz zu
friiher, als absolute Messwerte in den
Tabellen der Messberichte standen,
deren Erzeugung aber nicht nachvoll-
ziehbar und auch nicht reproduzier-
bar waren, ist die Qualifikation der
CT- Daten nun fir alle transparent -
fir den Lieferanten, den Kunden, fur
den Konstrukteur, den Formenbauer
und den SpritzgieRer.
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,Die zeitfressenden Diskussionen
darliber, wer und wie gemessen hat,
ist vorbei” erlautert Hachtel. Mit Hil-
fe geeigneter Software - im Haus
Hachtel wird hierfir VG StudioMax
von Volume Graphics verwendet - ist
es auch fir den Konstrukteur selbst
nachvollziehbar, wie das Bauteil zu
bewerten ist. Mehr noch, auch der
Werkzeugkonstrukteur ist nun in der
Lage, sich seine Korrekturwerte fir
die Optimierung des Werkzeuges
selbst zu erzeugen.,Der Konstrukteur
misst und beurteilt selbst, welche
Korrekturwerte er fir das Nachsetz-
ten der Gief3form benétigt und muss
diese Aufgabe nicht mehr an einen
Messkollegen weiterleiten.”

Und es gibt noch einen weiteren
Vorteil. Hachtel spricht nicht nur von
einem digitalen Erstmuster, sondern
darliber hinaus auch von einem di-
gitalen Ruckstellmuster. Denn nach
dem endgiltigen Freigabeprozess
werden die Bauteile nochmals ge-
scannt und mit der Messphilosophie
als digitales Riickstellmuster gespei-
chert. ,So ist auch noch Jahre spa-
ter nachzuvollziehen, unter welcher
Philosophie Messdaten
erzeugt wurden. AuBerdem ist es mit
der Hilfe von Ist-Ist-Vergleichen jeder-
zeit moglich, einen Abgleich zur aktu-

seinerzeit

ellen Serie vorzunehmen.”

Grundlage fir diese Vorgehens-
weise ist die Industrielle Computer-
tomographie. Mit deren Hilfe ist es
moglich, in kurzer Zeit eine komplet-
te Beschreibung der Bauteile zu be-
kommen. Hierbei kdnnen nicht nur
die Dimensionen der Bauteile erfasst
werden, sondern auch die Lunker und
Fehlstellen. Weiterhin kénnen Bautei-
le in Form von Baugruppen oder in
Einbausituationen gescannt werden.
Hachtel ist Pionier in der Nutzung der
industriellen Computertomographie.
In nunmehr acht Jahren hat sich die
Firma ein umfangreiches Know- How
aufgebaut und bietet als Dienstleis-
tung alle Bereiche der industriellen
Computertomographie an. ,Unse-

Trends der Kunststoffverarbeitung

re Mitarbeiter kdnnen die CT-Scans
liefern und unsere Kunden in allen
Fragen der Bauteilqualifizierung, der
Werkzeugoptimierung, der Baugrup-
pen und Defektanalyse sowie bei
Problemen und Schadensanalysen
begleiten’, erlautert Steffen Hachtel.
Das Unternehmen besitzt mittlerwei-
le vier CT-Anlagen und ist in der Lage,
Bauteile und Baugruppen bis zu einer
GroBenordnung von 800 x 600 mm
Abmessung zu scannen. Dabei kon-
nen Mikrostrukturen wie Vakuolen
und Faserorientierungen aufgezeigt
werden.

Um interessierten Kunden die Tech-
nik der industriellen Computertomo-
graphie und die damit verbundenen
Auswertemoglichkeiten aufzuzeigen,
bietet das Unternehmen dariber hi-
naus regelmaflige Schulungen und
Workshops an.

Der CT-Scan in Verbindung mit ei-
ner geeigneten Auswertesoftware
kann die Formtreue eines Bauteils
transparent fur den Konstrukteur auf-
zeigen. Damit kann die Anpassung
einer Giel3form deutlich effizienter
gestaltet werden. Unbefriedigend
bleibt allerdings, dass eine Optimie-
rung erst dann getatigt werden kann,
wenn die ersten Muster auf dem Tisch
liegen und gescannt werden kénnen.
Idealerweise sollten aufwandige Kor-
rekturschleifen aber gar nicht erst n6-
tig werden.

Deshalb wurden bei Hachtel bereits
kurznach derEinfihrung der CT-Tech-
nologie umfangreiche Benchmark-
Untersuchungen zur Simulation des
Schwund- und des Verzugsverhal-
tens durchgefiihrt. Dabei haben die
Aalener die Simulationsergebnisse
denjenigen Datensdtzen der im CT
gescannten realen Bauteilen gegen-
ibergestellt. ,Leider war die Uber-
einstimmung teilweise sehr dirftig,
weshalb wir zundchst das Verfahren
und die Simulation als solches an-
gezweifelt hatten”, erldutert Hachtel.
LAllerdings begingen wir auch einen
Denkfehler, wir waren viel zu sehr auf

die absoluten Verzugsergebnisse der
Simulation fixiert. Heute betreiben
wir die Simulation parallel in meh-
reren lIterationsschleifen parallel zur
der Entwicklung des SpritzgieBwerk-
zeuges. Im Vordergrund steht dabei
das Erlangen von Prozessverstandnis:
woher kommt ein potentieller Verzug
und wie kann dieser durch geeigne-
te MaBBnahmen entschéarft werden?
Ein mehrstufiger Simulationsprozess
ist nach Meinung des Geschafts-
fihrers schon allein deshalb nétig,
weil in der Endstufe das komplette
SpritzgieBwerkzeug in die Rechnung
mit einbezogen werden muss, um
ordentliche Ergebnisse zu bekom-
men. Steffen Hachtel spricht daher
auch nicht mehr von der einen Ver-
zugssimulation, sondern betont: ,Wir
versuchen unser Firmenmotto “Wir
durchschauen Technik” auch wirklich
zu leben und auf diesem Weg ein op-
timales SpritzgieBwerkzeug fiir einen
reibungslosen Fertigungsprozess zu
generieren”. Mittlerweile werden bei
Hachtel neben der CT auch die Simu-
lation verstarkt in der Entwicklung
von Werkzeugen eingesetzt. Hachtel
ist sich dabei bewusst, dass dies im
ersten Moment zeitaufwendiger ist
und diese Vorgehensweise ihren Preis
hat. Die Mehrkosten werden aber
durch eine reibungslose Fertigung
sehr schnell kompensiert. Hachtel
erwartet daher auch ein Umdenken
in der Branche. Es hat sich allerdings
gezeigt, dass der bisherige Work-flow
der Branche, der aus einem Einwick-
lungsprozess — und die Erstellung ei-
nes optimalen Werkzeuges bzw. Fer-
tigungsprozess ist ein solcher - auf
halbem Weg in einen Beschaffungs-
prozess umdefiniert, nur auf Kos-
ten von Fertigungsproblemen und
langen Freigabeprozeduren erkauft
wird. Erforderlich ist daher auch ein
Umdenken der Branche. Hachtel ist
jedoch Uberzeugt, dass dies kommen
wird. u

INNOVATION |
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SCHWARZE KUNSTSTOFFGRANULATE -

zukunftig rechtlich problematisch?

Am 11. November 2015 veroffentlichte die europdische Chemikalienagentur die Plane der deutschen Behdrden, den
chemischen Stoff ,Benzo[alpyren” rechtlich in Europa zu beschranken. Der Schadstoff findet sich vor allem als Neben-
produkt in Weichmacherélen sowie in schwarzen Masterbatches und kann auf diesem Weg in den Kunststoffkreislauf

gelangen. Sollte Benzo[a]pyren von der europdischen Chemikalienagentur beschrankt werden, konnte dies zu einem
erhohten Untersuchungsaufwand bei der Sicherstellung der Rechtskonformitat fiihren und somit zu hheren Kosten fiir

Kunststoffgranulate.

Immer wieder weisen unabhangige
Labore erhohte Konzentrationen von
sogenannten polyzyklischen aroma-
(kurz:
PAK) in Verbraucherprodukten aus
Kunststoff nach. Die hauptsachliche

tischen Kohlenwasserstoffen

Ursache hierfir sind Weichmacherole
und Fullstoffe auf Teerdlbasis, wel-
che als Neben- bzw. Abfallprodukte
bei der Kohle- und Erddlgewinnung
entstehen. Eine weitere wichtige
Eintragungsquelle in den Kunststoff-
kreislauf stellt der in dunklen und
schwarzen Masterbatches verwen-
dete Industrieru8 dar. Dieser wurde
in der Vergangenheit vor allem in der
Compoundierung bzw. im Recycling
von Kunststoffen verwendet, um eine
einheitliche Einfarbung des Granula-
tes zu erreichen.

Benzola]pyren ist der bekannteste
Vertreter der PAKs und gilt als Prob-
lemchemikalie.
Verbindungen
gend bei einer unvollstdndigen Ver-
brennung von organischem Material
wie Holz, Kohle oder Ol und haben als
Reinstoff krebserregende, erbgutver-
andernde und giftige Eigenschaften.

Diese chemischen
entstehen vorwie-

Zudem konnen sich die Stoffe in der
Umwelt anreichern und sind schwer
abbaubar. Um die menschliche Ge-
sundheit und die Umwelt vor diesen
Auswirkungen zu schitzen, planen
die Bundesanstalt fiir Arbeitsschutz
und Arbeitsmedizin und das Umwelt-
bundesamt, ein Beschrankungsdos-
sier gemaf3 der Verordnung (EG) Nr.
1907/2006 (REACH-Verordnung) bei
der europdischen Chemikalienagen-

| DUE DILIGENCE

tur zum 1. Februar 2016 fiir Benzola]
pyren einzureichen.

Sollte Benzo[alpyren als Leitsub-
stanz fur alle PAK-Verbindungen
durch das Beschrankungsdossier zu
einem besonders besorgniserregen-
den Stoff erklart werden, wiirde dies
bedeuten, dass Unternehmen, die
schwarze oder dunkle Kunststoff-
granulate herstellen, importieren,
wiederaufbereiten und/oder verar-
beiten, rechtsverbindlich nachweisen
missen, dass der durch das europa-
ische Chemikalienrecht vorgeschrie-
bene Grenzwert von 0,1
Massenprozent (w/w) in den einge-
setzten Kunststoffgranulaten nicht

Prozent

Uberschritten wird.

Im Fall, dass ein Unternehmen den
Grenzwert iberschreitet oder gegen-
tiber den Uberwachungsbehérden
nicht nachweisen kann, dass dieser
unterschritten wird, muss vor dem In-
verkehrbringen des Kunststoffgranu-
lats eine offizielle Zulassung bei der
europdischen  Chemikalienagentur
in Helsinki beantragt werden. Diese
aufwandigen, komplexen und zudem
sehr kostenintensiven Zulassungsan-
trdge (meistens funf- bis sechsstel-
lige Betrdge pro chemischen Stoff),
werden vor allem fir kleine und mit-
telstandige Unternehmen der Kunst-
stoffverarbeitung kaum umsetzbar
sein. Ohne diese Zulassung drohen
Geldstrafen von bis zu 100.000 Euro je
Geschéftsfiihrer oder Gesellschafter,
theoretisch unbegrenzte juristische
Strafen fur das Unternehmen selbst,

juristischer Verfall und internationa-
le Ruckrufverfahren der Produkte bis
hin zu volligem Marktverbot inner-
halb der europdischen Union.

Um seine Mitglieder bestmdglich
auf das Beschrankungsdossier vorzu-
bereiten und um potentielle Auswir-
kungen fiir den Markt identifizieren
zu kénnen, befindet sich der GKV/
TecPart derzeit in Gesprachen mit
den Verbdnden der Mineralfarbenin-
dustrie, der Materialhersteller sowie
den Verbanden der Kunststoffentsor-
gung und des Kunststoff-Recyclings.
Die Ergebnisse dieser Gesprache und
die Inhalte des Beschrankungsdos-
siers werden im Zuge der nachsten
Sitzung der Fachgruppe Compound-
ierer & Recycler nadher erlautert und
diskutiert. Interessierte und mogli-
cherweise betroffene Unternehmen
sind zu dieser Sitzung eingeladen.

[ |
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TecFart
GKJ Verband Technische
Kunststoff-Produkte e.V.

GESUCHT:
~TRENDSETTER" DER
KUNSTSTOFFVERARBEITENDEN INDUSTRIE 2016

17. GKV/TecPart-Innovationspreis

Der TecPart-Innovationspreis tragt dazu bei, das innovative Wirken unseres In-
dustriezweiges starker im allgemeinen Bewusstsein zu verankern.

Die Hersteller von technischen Kunststoff-Produkten gehdren seit mehr als
acht Jahrzehnten zu den Pionieren der technischen Entwicklung. Viele dieser
Erzeugnisse sind Teile kompletter Systeme und darin oftmals nicht sichtbar.
Daher wurden und werden die technischen Kunststoffteile trotz ihrer haufig
bedeutenden Funktion vielfach kaum wahrgenommen.

Dies zu andern ist Ziel des TecPart-Innovationspreises.

Die pramierten Produkte dokumentieren den hohen technologischen Stand
und die Innovationsfahigkeit der Kunststoffverarbeiter im deutschen Sprach-
raum.

Wir laden Sie ein, am TecPart-Innovationspreis 2016 teilzunehmen.

Weitere Informationen und Anmeldung in Kiirze unter www.tecpart.de

Einsendeschluss fiur Ihre Produkte ist der 12. Juni 2016.

Die Preisverleihung findet am ersten Tag der K 2016, dem 19. Oktober 2016, in
Dusseldorf statt.

Trends der Kunststoffverarbeitung
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NICHT NUR STICHPROBEN,

sondern Hundert-Prozent-Prufung an Kunststoff-Granulaten

Ein teurer Rohstoff fiir ein hochpreisiges Produkt wurde geliefert, die Maschi-
ne und das Werkzeug sind auf Betriebstemperatur, der Kunde dréangt und
trotzdem bricht der Produktionsleiter den Auftrag ab. Denn beim Offnen der
Gebinde bzw. beim Bereitstellen an der Anlage oder beim Umfiillen des Roh-
stoffs in den Trockner findet ein Mitarbeiter kleine Verfarbungen oder Konta-

minierungen in der Neuware.

Trotz modernster Produktionsver-
fahren entstehen auch bei der Her-
stellung von Neuware, bedingt durch
die thermischen Prozesse, temporare
Produktoxidationen. Oxidationen
verursachen optische Veranderungen
einzelner Granulate, welche seit jeher
und auch in Zukunft trotz intensiver
Prozessiiberwachung nicht ganzlich
zu vermeiden sind. Zusatzliche form-
und farbabweichende Bestandteile
entstehen durch weitere Verfahrens-
fehler. Beide Varianten zdhlen zu den
unvermeidbaren Kontaminationen,
denn trotz bester Technologie und
gut geschulter Mitarbeiter gibt es
keine hundertprozentige Prozesssi-
cherheit.

- PMMA vor Trennung

Black-Spots / Stippen, Fremdgra-
nulate und Fehlfarben, Disenreiler,
Vergrduungen, Vergilbungen, aber
auch Metallanhaftungen, Staub, En-
gelshaar und Spelzen fiihren dann
bei der nachfolgenden Verarbeitung
und Herstellung von Spritzgussteilen,
Folien und Profilen zu erheblichen
Produktionsproblemen und mindern

| DUE DILIGENCE

den wirtschaftlichen Erfolg durch
Verschwendung  der
Mensch, Maschine, Material.
Produktionsstillstand und Anlagen-
reinigung von der Materialaufgabe
bis zur Verpackung kénnen folgen.
Je nach Art und Umfang der Verun-
reinigung ist der Rohstoff aber auch
moglicherweise unbrauchbar oder
nur mit erheblichem Preisabschlag
im Downcycling weiter verwendbar.

Ressourcen

Kontaminierte Rohstoffe in der
Grundfarbe ,Klar-Transparent” oder
LNatur” werden so hdufig in einer
dunkleren, gedeckten, auch haufig
Anwendung unterge-
mischt. Auch unvollsténdig gereinig-
te Silos oder Vermischungen beim
Abfillen von Restmengen konnen
durch einige Handvoll Fremdgranulat
oft zu sehr hohen Folgekosten oder
erheblichen Wertminderungen fiih-
ren.

Produkte mit teuren Additiven/
Fullstoffen  (Farbpigmente, Stabi-
lisatoren, Karbon-/Glasfasern etc.)
verlieren oftmals zwischen 40 bis 70
Prozent ihres Materialwertes, da sie

schwarzen

PMMA nach Trennung -

Marketing / Qualitatsma-

nagement, Separation AG

nur fiir einen bestimmten kunden-
spezifischen Zweck hergestellt wur-
den und ein wertstabiler Alternative-
insatz nicht sofort vorhanden ist. Die
Kapitalbindung bzw. der Wertverlust
kann sehr schnell mehrere tausend
Euro betragen.

Wenn ein Fehler in verarbeiten-
den Unternehmen ausgeschlossen

Ausschuss nach erfolgter -
Trennung

werden kann, ist jetzt der Rohstoff-
hersteller oder -compoundeur in der
Pflicht und erhalt die Aufforderung,
die Ware zu ersetzen und eine ein-
wandfreie Ersatzlieferung zu garan-
tieren. Entstand der Fehler allerdings
erst nachtraglich beim Verarbeiter,
stellt sich die Frage, wie mit der kon-
taminierten Charge zu verfahren ist.
Soll sie in kleinen Mengen in andere

N°02 |
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Chargen eingearbeitet oder unter-
gemischt werden? Oder ist die Ver-
unreinigung so groB, dass die Ware
letztendlich entsorgt werden muss?
Wie hoch ist in beiden Fallen die Ka-
pitalbindung bzw. der Kapitalverlust,
wenn die kontaminierte und somit
unbrauchbare Ware in einer Ecke in
den Dornréschenschlaf fallt?

Die Separation AG in Eynatten (Bel-
gien) bietet als Dienstleister fir Her-
steller, Compoundeure und Verarbei-
ter seit Gber 15 Jahren ein spezielles

ckelte Anlagen lberwachen und er-
kennen die form-und farbabweichen-
den Fremdbestandteile durch eine
Hundert-Prozent-Priifung
aller Durch
Druckluftimpulse werden bei der
optoelektronischen Sortierung nicht-
konforme Kontaminationen entfernt.
Das bedeutet, dass jedes Granulat-
korn (!) bei der optischen Priifung er-
fasst wird. Bei einem 25-kg-Sack sind
das schon ca. 1.250.000 Granulate.
Bei einem 1.000-kg-Gebinde werden

optische
Kunststoff-Granulate.

und auf ihre Glte geprift. Durch zu-
satzliche oder separate mechanische
Verfahren wie dem Sichten, Sieben
und Entmetallisieren wird der teure
Rohstoff wieder in den urspriinglich
geplanten Zustand versetzt und kann
anschlieBend wieder verarbeitet wer-
den - unvermeidbare Kontaminatio-
nen werden bei geringstem Material-
verlust eliminiert.

Know-how an. Eigens dafiir entwi- also ca. 50 Mio. Granulate gescannt H
Diese Technologie wird im Rahmen der nachsten Sitzung des Arbeitskreis Managmentsysteme am 25. und 26.
Februar 2016 eines der Themen sein. Diese Gruppe spricht insbesondere Qualitdtsverantwortliche in den Mit-

() gliedsunternehmen an. Bei Interesse melden Sie sich bitte bei der Geschéftsstelle.

QUALITATSSICHERUNG

beim Compoundieren und Regranulieren

Am 22. Oktober 2015 fand bei der Separation AG in Koln die 37. Sitzung der GKV/TecPart-Fachgruppe der Compoundie-
rer und Recycler unter dem Motto ,Qualitatssicherung beim Compoundieren und Reganulieren” statt.

Die Kunststoffverarbeitung erlebte in den vergangenen
Jahren einen gewaltigen Schritt nach vorne und schafft
es mittlerweile, selbst der Stahlindustrie in gewissen An-
wendungsbereichen die Stirn zu bieten. Das weitere Fort-
schreiten dieser Entwicklung erfordert fiir die Anwendun-
gen in immer neuen Bereichen des Mikrospritzgusses, z.B.
der Medizintechnik oder Pharmaverpackung, aber auch
bei optischen und haptischen Anwendungen der Oberfla-
chentechnik immer hohere Rohstoffreinheiten. Diese sind
jedoch, selbst bei modernsten Produktionsverfahren, fir
diese Produktbereiche oft noch nicht rein genug.

Diese Qualitatsabweichungen festzustellen und zu elimi-
nieren ist das Ziel der Separation AG. Das Unternehmen hat
sich auf die optoelektronische Trennung von Kunststoffgra-
nulaten spezialisiert und besitzt mit ihren mobilen Separa-
tionsanlagen die Moglichkeit der Qualitatssicherung direkt
beim Kunden vor Ort. Die Mitglieder des GKV/TecPart und
interessierte Teilnehmer waren von Separation eingeladen
worden, sich im Rahmen der 37. Sitzung der Compoundie-
rer und Recycler selbst ein Bild von der Technik zu machen.

Das Ziel der Qualitdtssicherung verfolgt ebenfalls die
Acano GmbH. Das Unternehmen hat sich auf die effektive

Trends der Kunststoffverarbeitung

und effiziente Reinigung von Kunststoffmaschinen mittels
Reinigungsgranulaten spezialisiert. Eindrucksvoll stellte
Dr. Hubert Christ den Teilnehmern anhand praktischer Bei-
spiele die Wirkungsweise der Acano-Kombinationsreiniger
beim Spritzguss, der (Folien-)Extrusion, dem Compounding
und dem Blow Moulding vor.

Abgerundet wurde das Programm der Sitzung durch die
Prasentation der neuesten Entwicklungen im rechtlichen
Umfeld der Compoundierung und des Recyclings durch
die Beitrdge der BKV zum Wertstoffgesetz und von GKV/
TecPart zu Stoffmonitoring gemaR der REACH-Verordnung,
den Entwicklungen im Bereich der PAKs, der Novellierung
von RoHS Il und den aktuellen Anforderungen an Sicher-
heitsdatenbldtter.

Der Fokus der kommenden Sitzung am 14. Juni 2016 wird
die Priifung von mechanischen und chemischen Material-
eigenschaften sein. Zudem erwarten die Teilnehmer inte-
ressante Fachbeitrage zu den Themen Energiekosten und
zum neuen EU-Kreislaufwirtschaftspaket,Closing the loop”.

[ |
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.EINE SAULE BIS ZUM MOND" -

Polymer-Forschung, Kunststoff und seine Bedeutung in der Welt auf der Internatio-

nalen Fachtagung Technomer

Am 12./13. November 2015 fand
zum 25. Mal die Internationale Fach-
tagung Technomer an der Techni-
schen Universitdit Chemnitz statt.
Diese traditionsreiche Konferenz
Uber Verarbeitung und Anwendung
von Polymeren wurde vom Institut
fur Fordertechnik und Kunststoffe der
Technischen Universitdat Chemnitz,
dem Kunststoff-Zentrum in Leipzig
und dem Leibniz-Institut fur Polymer-
forschung Dresden veranstaltet.

In den 86 angebotenen Vortragen,
die in acht Fachkomplexe unterteilt
waren, stellten die beteiligten Insti-
tute ihre Forschungsergebnisse vor.
Industrieexperten rundeten das Pro-
gramm mit Neuerungen aus dem
Umfeld der Kunststoffverarbeitung
ab. An den beiden Veranstaltungs-
tagen konnten die 440 Besucher ihr
individuelles Tagungsprogramm in
jeweils vier parallel stattfindenden
Sektionen zusammenstellen.

In seiner Erdffnungsrede spannte
Professor Michael Gehde, Institut fiir
Fordertechnik und Kunststoffe der
TU Chemnitz, einen Bogen der vier
Lndustriellen Revolutionen’, die nun
zum dritten Mal von den Kunststoffen
begleitet werden und kam zu dem
Schluss, dass die Beherrschung der

- Professor Gehde erdffnet die Technomer

| VERANSTALTUNG

Kunststofftechnik die entscheidende
technische Grundlage der modernen
Welt ist.

Professor Gehde wies zudem dar-
auf hin, dass schatzungsweise 60%
durch neue,
verbesserte Werkstoffe und deren

aller Innovationen
Herstell- und Verarbeitungsverfah-
ren gepragt sind. Durch die CFK-
basierten Verbundwerkstoffe wird
diese Veranderung sehr deutlich. Sie
haben bereits den Flugzeugbau re-
volutioniert und nehmen sich nun
den Fahrzeugbau vor. Weitere Inno-
vationen in den angestammten Fel-
dern der Kunststofftechnik flihren zu
sicht- und erlebbaren Produkten in
unserem Alltagsleben. Dennoch fiihrt
die Kunststoffindustrie in der brei-
ten Offentlichkeit ebenso wie in der
Wahrnehmung der Forschungsland-
schaft und der Politik ein gewisses
Schattendasein. Dass dies der Rolle
des Kunststoffes nicht gerecht wird,
zeigte Professor Gehde mit einem
eindricklichen Beispiel, das es wert
ist, im Wortlaut zitiert zu werden:

LIm Jahr 2014 wurden auf der Welt
311.000.000 Tonnen Kunststoff her-
gestellt, die jahrliche Steigerungsra-
te liegt bei 4%. Wenn man sich die-
se Werkstoffmenge als kompakten

Waiirfel vorstellt,
hat dieser eine
Kantenlange
von 670 Me-
Wirde
man eine Saule

tern.

mit einer Kan-
tenldnge von
90 cm daraus
machen, konn-
te man bis zum
Mond wandern.
Das ist viel Ma-
terial. Der Welt-
stahlwdrfel fir

Professor Dr. Michael Gehde -

den gleichen Zeitraum passt in den
Kunststoffwiirfel hinein und hat tGiber-
all noch 45 Meter Platz, seine Kanten-
lange betragt etwa 580 Meter"

Dieses Bild veranschaulicht einmal
mehr die Bedeutung des Kunststof-
fes in der Welt, flihrte Gehde weiter
aus, denn:,Wiirde er nicht gebraucht,
wirde man ihn nicht produzieren”.
Dennoch, die Menge des Werkstoff
beschwort quasi unwillklrlich das
Bild von Millbergen herauf: ,Hat je-
mand von |hnen bei dem Stahlwiir-
fel an Schrottplatze, Schiffsfriedhofe
oder verrostende Industriekomplexe
gedacht?” fragte Gehde provokant,
,Sie sehen, die Offentlichkeitsarbeit
wirkt!” Der Olwiirfel hingegen, der
nach wie vor die hauptsachliche Basis
des Werkstoffes Kunststoff ist und der
im gleichen Zeitraum direkt in Hei-
zungen und Motoren verbrannt wird,
ist etwa vierzehnmal so grof3 wie der
Kunststoffwirfel...

Die nachste Technomer-Tagung ist

flir das Jahr 2017 geplant.
|
mw/kl
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POLYMER FORUM 2016

— Innovationen, Markte, Chancen

Das diesjahrige Polymer Forum
findet am Mittwoch, den 6. April
2016 in der Stadthalle Oberursel
bei Frankfurt am Main mit dem Titel
»High Performance Polymers - Ei-
genschaften, Anwendungen und
Verarbeitung” statt.

Kunststoffe Uberschreiten mate-
rialspezifische Grenzen durch Pro-
duktmodifikationen und  Weiter-
entwicklungen. Durch diese sehr
dynamischen Entwicklungen wer-
den Hochleistungsanwendungen in

Kunststoff moglich.

Das Polymer Forum vermittelt dem
Teilnehmer Einblicke Gber den Fa-
cettenreichtum moglicher Produkte
fur anspruchsvolle Anwendungen.
Zielsetzung ist es, fur die

Oc§§c§0

Die Themenschwerpunkte lauten:

Leichtbau

Nachhaltigkeit, Energieeffizienz
Temperaturmanagment
Lebensdauerbestimmung  von
Kunststoffen

Designoberflachen

Adaptive  Prozessfihrung im
Spritzguss
Hochleistungspolymere

POLYMER
FORUM

Innovationen-Markte -Chancen

Parallel zu den Vortragen stehen im
Rahmen der begleitenden Fachaus-
stellung Spezialisten fiir Diskussionen
bereit. Nutzen Sie die Mdoglichkeit
eines konzentrierten Informations-
transfers.

Die hohe Zahl von Fachbesuchern
aus den Bereichen der Produktent-
wicklung, Verarbeitung, Projektie-
rung, Einkauf und Qualitatssicherung
erdffnet groBartige Moglichkeiten,
Kontakte zu kniipfen und zu pflegen.

jeweilige Anwendung den
optimalen Werkstoff zu fin-
den. Wenn Sie sich Gber das
Potential von Kunststoffen
fur  Hochleistungsanwen-
dungen informieren méch-
ten oder aber Fragen zu
Produkten,
und Verfahren haben, dann
finden Sie auf dem Polymer
Forum passende Losungen
und kompetente Ansprech-
partner.

Simulationen

Nach den erfolgreichen
Veranstaltungen in den
beiden Vorjahren mit tber
200 Teilnehmern, wirbt die
Veranstaltung auch in die-
sem Jahr mit hochkaratigen
Referenten aus der Indust-
rie und Forschung und mit
gewohnt praxisorientierten
Beitragen.

Goran Brkljac, verantwort-
licher Organisator: ,Dieses
Jahr gibt es eine Neuerung:
Wir haben eine spezielle
Homepage fiir das Polymer
Forum erstellt. Auf der Sei-
te  www.polymer-forum.de
finden die Teilnehmer alle
wichtigen
rund um die Veranstaltung,

Informationen

koénnen ersten Kontakt mit
den Referenten aufnehmen,
einen Vorschau-Blick in die
Vortrage werfen, Experten-
artikel zu aktuellen Themen
lesen und sich natirlich
auch anmelden.”

Trends der Kunststoffverarbeitung
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WAS BEDEUTET TTIP FUR DIE
KUNSTSTOFFINDUSTRIE?

Am 13.Februar 2013 gab die Europdische Kommission ihre Bestrebungen eines internationalen Freihandelsabkommens
mit den Vereinigten Staaten von Amerika bekannt. Sollte das EU-US-Biindnis erfolgreich sein, ware dieses Abkommen
der groB3te bilaterale volkerrechtliche Vertrag, der jemals verhandelt wurde und héatte einen Wert von geschéatzten 275
Mrd. Euro pro Jahr. Das Abkommen wiirde die unterschiedlichen Rechtshoheiten von Europa und Amerika harmonisie-
ren und gemeinsame Sicherheitsstandards schaffen.

Das Ziel von TTIP
ist es, bestehen-
de Ideen friihe-
rer Konzepte fir
transatlantische
Abkommen aufzu-
greifen und weiter
zu entwickeln. So
sollen tarifare und
nichttarifaire Han-

delshemmnisse

durch harmoni-
sierte  Standards
abgebaut wer-

den, um das Wirt-
schaftswachstum
der Vertragspart-
ner zu férdern und
Import-
kosten fir Unter-

Ex- bzw.

nehmen zu senken.
Vor allem sollen

hierzu Handelszolle und Rechtsbarri-
eren abgeschafft, gemeinsame neue
Handlungsfelder identifiziert und
Rechtsvorschriften, im Speziellen fiir
die Automobilbranche sowie fiir die
Medizinbranche, harmonisiert wer-
den. In den Fallen, in denen keine
Einigung erzielt werden kann, sieht
TTIP ebenfalls einen Austausch von
Informationen zu den unterschiedli-
chen Rechtsbereichen vor.

Vom 14. bis 23. Oktober 2015 fand
in Washington D.C. und in Miami die
11. Verhandlungsrunde zu TTIP statt.
Auf der Agenda standen die Themen
Marktzugang, rechtliche Kooperation
und Regelwerke. In den Verhandlun-
gen diskutierten die Teilnehmer vor
allem Uber aktuelle Handelshemm-

| MARKT

nisse und die zollfreie Behandlung
von beispielsweise wiederaufberei-
teten bzw. reparierten Gultern. Eben-
falls wurden offentliche Vergabepro-
zesse diskutiert. Diese wurden von
Seiten der EU als zu birokratisch fir
europdische Unternehmen kritisiert.
Im Besonderen wurden die Bereiche
Telekommunikation und e-Commer-
ce naher diskutiert, in welchem die
Vertragsparteien einen Ausbau an
Telefon- und Internetleistungen errei-
chen mdéchten. So sollen z.B. Spam-
nachrichten verhindert, e-Trust Ser-
vices erweitert und ein elektronischer
Vertragsschluss eingefiihrt werden.
Aber auch digitale Bekdmpfung von
Diskriminierungen,  Netzneutralitat
und Verbraucherschutz standen auf
der Tagesordnung.

Auch besprachen die Teilnehmer
das Thema pharmazeutische Erzeug-
nisse, hier z.B. den neuen US-Leitfa-
den zu biosimilaren Arzneimitteln.
Die EU-Vertreter gaben zudem be-
kannt, dass sie noch vor der nachsten
Sitzung einen technischen Leitfaden
zu genetisch verdnderten Produkten
veroffentlichen werden. Bei den kos-
metischen Produkten konzentrierten
sich die Diskussionen auf den Nach-
weistest von UV-Filtern, die einheitli-
che Kennzeichnung sowie alternative
Testmethoden.

Fir das Themengebiet Textilien
beschlossen die Teilnehmer eine ein-
heitliche Kennzeichnung von neuen
Textilfasern und die Adaption des US-
Brennbarkeitstest fiir Seide. In den
Diskussionen beziglich der Auto-
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mobilindustrie wurden die Moglich-
keiten verschiedener harmonisierter
Standards, so zu Bremsanlagen, so-
wie die Moglichkeit von kurzzeitigen
Harmonisierungen z.B. flr Sicher-
heitsgurtverankerungen besprochen.
Beziiglich der Informations- und
Kommunikationstechnologien wur-
den die aktuellen Entwicklungen im
Bereich der mobilen Kommunikation
und von softwarebasierten Radios
prasentiert. Hier streben beide Par-
teien eine gemeinsame Regelung an.
Ebenfalls wurden Abstimmungen zur
elektronischen Kennzeichnung von
elektronischen  Ausriistungen mit
integrierten Bildschirmen diskutiert.
Beziiglich des Maschinenbaus ka-
men die Parteien Uberein, dass eine
primdre Aufgabe die Harmonisierung
von praktisch identischen Normen
und Standards sein muss, ohne einen
Kompromiss beziliglich des Sicher-
heitsstandards der Maschinen.

Weiterhin viel Bedarf zur Diskussion
hatten die Teilnehmer bei dem The-
ma der Chemikalienpolitik und -regu-
lierung. In ihrem Positionspapier vom
Mai 2014 erkannten die Vertrags-
parteien an, dass die unterschied-
lichen Rechtsmechanismen des
EU-Chemikalienrechts (REACH) und
des US-Chemikalienrechts (TSCA) zu
verschieden in ihren grundlegenden
Prinzipien sind, um diese harmoni-
sieren zu kdonnen. Gleichzeitig wurde
beschlossen, dass REACH nicht gedn-
dert werden soll, aber dafiir eine Revi-
sion von TSCA dem US-Kongress vor-
gestellt wird. In der Zwischenzeit wird
eine Kooperation durch Austausch
von Informationen und Methode
sowie eine gemeinsamen Positio-
nierung bei der Klassifizierung und
Kennzeichnung von geféhrlichen
Chemikalien angestrebt.

Was bedeuten diese Entwick-
lungen und die transatlantische
Handels- und Investitionspartner-
schaft zwischen den USA und Eu-

ropa fiir die Kunststoffverarbeitende
Industrie in Deutschland?

Fakt ist, die Entwicklungen im Zu-
sammenhang mit TTIP werden einen
groB3en Einfluss auf die mittelstandi-
sche Kunststoffbranche haben, wo-
bei vor allem diejenigen Unterneh-
men von TTIP profitieren werden,
welche ihre Waren weltweit expor-
tieren. Im Jahr 2014 erwirtschaftete
die Kunststoff verarbeitende Indus-
trie in Deutschland 20 Mrd. Euro an
Umsatz allein mit Exporten. Davon
beliefen sich 12,1 Mrd. Euro auf den
innereuropdischen und 7,9 Mrd. Euro
auf den weltweiten Export. Diese ca.
15 Prozent des Gesamtumsatzes der
Kunststoff verarbeitenden Industrie
kénnten von den Entwicklungen von
TTIP profitieren.

Neben der Fraglichkeit des brei-
ten Nutzens fiur die Kunststoff ver-
arbeitende Industrie steht auch
der Effektivitditsgewinn. Sollte TTIP
harmonisierte Standards und Nor-
men zwischen den USA und Europa
schaffen, so wirde dies nur in Euro-
pa automatisch zu einer generellen
Anerkennung fiihren. Das fodera-
listische System innerhalb der USA
sichert den Bundesstaaten groft-
mogliche Souveranitat zu. Die Aner-
kennung der Standards und Normen
aus TTIP waren dann dem einzelnen
Bundesstaat Uberlassen. Sollte es
dann zu einem Streitfall zwischen
einem US- und einem europdischen
Unternehmen kommen, sieht TTIP
zundchst das Schiedsgerichtsverfah-

TRENNUNG nach allen
Regeln der Kunst

ren vor. Diese Schiedsgerichtsver-
fahren konnen mitunter fir kleine
und mittelstandische Unternehmen
nahezu unbezahlbar werden. Die In-
ternationale Handelskammer schatzt
in ihrem Kostenkalkulator bei einer
Streitsumme von 1 Mio. Dollar allein
die Verfahrenskosten auf ca. 140.000
Dollar. Hinzu kommen noch die An-
waltskosten, welche bei gro8en Fal-
len oftmals die Verfahrenskosten um
ein Vielfaches tbersteigen.

Ebenfalls stellt sich die Frage, ob
die gegenseitige Anerkennung der
Quialitatsstandards der deutschen
Kunststoffverarbeitung nutzt. Sollten
Qualitatsstandards von Schlissel-
branchen durch TTIP gesenkt wer-
den, kdnnten am Markt qualitative
geringere und somit kostengiinstige-
re Produkte angeboten werden. Da-
mit wiirden qualitativ hochwertigere
Anbieter am Markt bedrangt werden.
Der deutsche Mittelstand und vor al-
lem die Kunststoff verarbeitende In-
dustrie zeichnen sich gerade durch
diese spezialisierten Produkte und
eine hohe Innovationskraft aus. So-
mit bleibt es offen, ob durch die Off-
nung des europdischen Marktes und
harmonisierte Normen ein groR3er
Markt hinzugewonnen werden kann,
oder ob durch TTIP die amerikanische
Volkswirtschaft eingeladen wird, mit
dem deutschen Mittelstand zu kon-
kurrieren.
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INFOS: Seite 16




— ERFOLGREICHE LOBBYARBEIT IST KEINE
HINTERZIMMER-POLITIK

Lobbying - als Begriff in der 6ffentlichen Wahrnehmung geradezu per definitionem negativ konnotiert und oft euphe-
mistisch verbramt - ist wesentlicher Bestandteil auch der Verbandsarbeit. Wie wird aus Lobbyarbeit ein Mehrwert fiir
Mitglieder? Die Trends-Redaktion fragt nach, Michael Weigelt, Geschéftsfiihrer von GKV/TecPart, nennt die Dinge beim
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Namen.

TdK: Erfolgreiche Lobbyarbeit — das
heil3t Einfluss zu nehmen auf politische
Entscheidungsprozesse und gehért
damit unstrittig zu den vornehmsten
Aufgaben eines Wirtschaftsverbandes.
Welchen Stellenwert hat diese Arbeit
beim GKV bzw. bei TecPart?

Michael Weigelt: Einen zentralen
Stellenwert. Wichtig ist aber zu ver-
deutlichen, was Lobbyarbeit bedeu-
tet. Es sind keine Hinterzimmer, in
denen Politiker auf dubiose Weise
beeinflusst werden, sondern es han-
delt sich im Informationen, die eine
Branche zur Verfligung stellen muss,
damit man den Entscheidungstra-
gern aus der Politik ein vollstandiges
Bild, in unserem Fall aus der Kunst-
stoff verarbeitenden Industrie, geben
kann, so dass sie in der Lage sind,
richtige Entscheidungen zu treffen.
Nicht gelungen ist dies bei der Durch-
fuhrungsrichtlinie zum Mindestlohn-
gesetz oder bei der Formulierung der
EEG-Umlage.

TdK: Warum nicht?

Michael Weigelt: Weil diese Vorha-
ben mit der heiBen Nadel gestrickt
wurden, ohne das auf die Meinung
von interessierten Kreisen Ricksicht
genommen wurde. Diese wurden erst
gar nicht informiert. Das Ergebnis se-
hen wir heute in der Auslegungsun-
sicherheit beim Mindestlohngesetz
und den nicht beherrschbaren Kos-
ten bei der EEG-Umlage. Bei verniinf-
tigen Verfahren dauert die Durch-
fuhrung eines Vorhabens dann wohl
ldnger, aber durch die Einbindung
interessierter oder besser betroffe-
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ner Kreise stellt man sicher, dass eine
politische Entscheidung keinen Scha-
den anrichtet. In vielen Fillen wird
dies glicklicherweise auch so prak-
tiziert. Leider sind dies Tatigkeiten,
die viel zu selten offentlich gemacht
werden konnen, da es sich um einen
Entwicklungsprozess handelt, in dem
nach einer praktikablen L6sung ge-
sucht wird.

TdK: Wann wird Lobbyarbeit éffent-
lich?

Michael Weigelt: Immer dann,
wenn der Eindruck entsteht, dass
gegen die Interessen einer Grup-
pierung gearbeitet wird. Hier ist die
Erbschaftssteuer zu nennen. Es ware
fatal, wenn die Erben von mittelstan-
dischen Unternehmen mit zu hohen
Kosten durch das Erbe in der Entwick-
lung des geerbten Unternehmens fiir
die erste Zeit nach Antritt des Erbes
in der Unternehmensentwicklung
gebremst werden wirden, weil die
eingenommenen Gelder zundchst
zur Tilgung der Steuerschuld einge-
setzt werden missten. Oder wenn die
Branche sich nicht zur Wehr setzen
wiurde, wie zuletzt geschehen bei der
Haufung von Force Majeure-Meldun-
gen am Anfang des Jahres.

TdK: Wem hilft die Lobbyarbeit?

Michael Weigelt: Lobbyarbeit hilft
der gesamten Branche, und deshalb
ist es flir mich heute mehr noch als
seinerzeit als Unternehmer unver-
standlich, dass viele ihre Branche
nicht unterstiitzen. Nehmen wir den
aktuellen Fall VW.VW und seine Bran-

chenkollegen sind politisch hervor-
ragend vernetzt und konnten viel
Lobbyarbeit selbst machen und tun
dies sicher auch an der einen oder
anderen Stelle. Im Fall der Abgas-
Manipulation von Volkswagen klingt
es jedoch wenig glaubhaft, wenn
Mercedes, BMW oder ein anderer
eine Stellungnahme abgibt, dass dies
kein Problem von ihm sei. Der VDA
sprang hier in die Butt, verteidigte
das Antriebskonzept und klarte Hin-
tergriinde auf. Das macht den einzel-
nen nicht verdachtig.

Genauso verhdlt es sich in einer
dann doch eher mittelstandischen
Branche wie der Kunststoff verar-
besteht
eigentlich noch viel mehr die Not-

beitenden Industrie. Hier
wendigkeit, seine Krafte flr gemein-
same Interessen zu blindeln, um sich
gegen Abnehmerdruck, wie es im
Fall der AGB-Gesetzgebungsnovelle
versucht wurde, erfolgreich zu Wehr
zu setzen oder einen einheitlichen
Branchenstandard, wie im Fall der
erfolgreich auf den Weg gebrachten
DIN 16742, zu formulieren. Und es ist
ein leichtsinniger Fehler zu glauben,
man erreiche ja doch nichts. Auch
bei der Interessenvertretung fir die
eigene Branche gilt: man muss halt
(mit)machen! Sonst Uberldasst man
die eigenen Interessen anderen In-
teressensgruppierungen. Dabei ist
es vollig egal, ob das Unternehmen
in der Branche groB oder klein ist.
Hohere Stromkosten, veranderte Re-
cyclingquoten oder
eingefiihrte Stoffverbote konnen das
Geschéaftsmodell der Branche erheb-
lich storen. Allerdings ist der Verband
nur so stark wie sein Beitragsaufkom-

unkontrolliert

N°02 |

Januar 2016



men, das dann 1:1 in die Interessen-
vertretung fir die Kunststoffverarbei-
tung, also in weitere Mitarbeiter flieBt
und damit zu einer erhdhten Prasenz
bei den politischen Entscheidungs-
trdgern fuhrt. Gelingt das haufiger,
gehort man zu den Meinungsfiihrern
und wird auch entsprechend oft an-
gesprochen. Das kann bei qualifizier-
ter Hintergrundarbeit, die auch das
Mitglied nutzen kann, dazu fiihren,
dass man bereits mit am Tisch sitzt,
bevor sich ein Thema in eine falsche
Richtung entwickelt.

TdK: Herr Weigelt, das klingt alles
durchaus positiv, dennoch wirken Sie
nicht zufrieden?

Michael Weigelt: Zufriedenheit
ist ziemlicher Luxus, und beschrankt
sich dann vielleicht auf Momente, in
denen etwas gelungen ist. Tatsach-
lich haben wir in der Kunststoffverar-
beitung ein Problem. Wir haben einen
starken Verband, den GKV, der das na-
tionale Organ fir die Interessenver-
tretung fir die Kunststoff verarbei-
tende Industrie ist. Zudem haben wir
weitere kleinere Gruppierungen, die
sich nur mit einer Produktgruppe aus
Kunststoff beschéaftigen sowie viele
regionale Interessensvertretungen
rund um den Kunststoff. Alles hat fir
sich betrachtet vielleicht auch seine
Daseinsberechtigung, es starkt aber
nicht die zentrale nationale und dann
europdische Interessensvertretung.

TdK: Kénnen Sie das néiher erldutern?

Michael Weigelt: Die Antwort liegt
auf der Hand. Unternehmen verdie-
nen ihr Geld nicht mit der Verbands-
arbeit. Zudem kostet Verbandsarbeit
neben Geld auch Zeit. Diesen Luxus
goénnt man sich als Unternehmer
zwangsweise fur die IHK, die aller-
dings ein regionaler Gemischtwaren-
handler ist, dann oft noch fir den Ar-
beitgeberverband und dann noch fiir
einen Wirtschaftsverband - der dann
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auch regional aufgestellt sein kann.
Regional aufgestellt heil3t dann aber
auch, dass hier nicht das grof3e Rad
gedreht wird. Platt gesagt, kann man
sich auch an einen Stammtisch setzen
und liber Probleme reden - Lésungs-
kompetenz haben diese Gremien
meist nicht, da sie zu klein sind und
der Zugang zu nationalen Organisa-
tionen versperrt ist. Im heutigen in-
ternationalen Umfeld empfiehlt sich
mehr denn je die Mitgliedschaft in
der nationalen Branchenvertretung
wie dem GKV bzw. seinen Tragerver-
banden. Nur dann kann z.B. Giber den
BDI als dem nationalen Wirtschafts-
verband, dem der GKV angehort,
oder Uber den europaischen Verband
EuPC wirksam Einfluss genommen
werden. Mir ist nicht bekannt, dass
dies einem Regionalverband oder
einem kleinen Branchenverband je-
mals gelungen ist!

TdK: Viele Unternehmen stimmen lh-
rer Argumentation sicher zu, dennoch
stellt sich die Frage: was bietet der Ver-
band - in Ihrem Fall GKV/TecPart — an
greifbaren oder geldwerten Vorteilen,
die neben den ideellen Werten auch di-
rekt messbare Werte fiir die Unterneh-
men liefern?

Michael Weigelt: Da gibt es inzwi-
schen viele. Es ist in der Tat notwen-
dig gewesen, auch diesen Aspekt
auszubauen und zu scharfen. Hier
stand wieder die Fragestellung, was
eine Gruppe erreichen kann, im Vor-
dergrund. In vielen Fallen ist es der Er-
fahrungsaustausch, der durch die Off-
nung der Werkstore einen weiteren
Mehrwert bekommt. Das ist Bench-
marking by working around und
eben netzwerken: Es ist der Gedanke
Jlch kenne dich und kann dir helfen”,
der hier entsteht — in Geld kénnen Sie
das nicht aufwiegen, ebenso wenig,
wie dies bei einer Versicherungspra-
mie der Fall ist. Den Wert kennen Sie
erst im Bedarfsfall.

Aber es gibt auch griffigere Bei-

spiele, wie gemeinschaftlich ange-
stoBene Forschungsprojekte. So wird
aktuell in der Duroplastgruppe ein
Wareneingangspriifung
von Rohmaterial entwickelt. Ein wei-

Gerat zur

teres Beispiel ist die Entwicklung von
Branchenleitfaden, wie sie zuletzt
durch die Gruppe der Thermoformer
vollzogen wurde, oder der Aufbau ei-
nes Branchenstandards, der durch die
Arbeitsgruppen Werkzeugbauleiter
und Managementsysteme mitbeglei-
tet wurde und heute als DIN-Norm
auf dem Weg zur ISO ist. Aus diesen
Arbeiten resultieren teils exklusive
oder offene und kostenfreie Infor-
mationsveranstaltungen wie das im
Januar stattfindende Zulieferforum,
der politische Dialog im Rahmen des
Parlamentarischen Abends in Berlin
oder die im September stattfindende
Jahrestagung Trends der Kunststoff-
verarbeitung.

TdK: Die von GKV/TecPart vertrete-
nen Spritzgielser, Compoundeure und
Thermoformer sind hdufig im Umfeld
der Zulieferindustrie tdtig. Ist hier GKV/
TecPart stark genug, um auf Augen-
héhe z.B. mit einem VDA zu sprechen?
Werden Sie dort liberhaupt gehért?

Michael Weigelt: Gute Frage! Hier
gilt wie in der Industrie: flr grof3e
Aufgaben brauchst du Partner! Des-
halb haben wir uns in der ArGeZ
mit funf weiteren Zulieferverbanden
zusammengeschlossen. Dariiber re-
prasentieren wir eine Million Beschaf-
tigte und ca. 218 Mrd. Umsatz. Uber
diesen Weg biindeln wir unsere Inte-
ressen. Das fihrt mindestens einmal
im Jahr zu einem Gesprach mit dem
VDA und einmal im Jahr zu dem viel
beachteten Zulieferforum, in dem die
Zulieferthemen vor einer breiten Of-
fentlichkeit diskutiert werden.

TdK: Herr Weigelt, wir danken lhnen

fiir die interessanten Einblicke und
wiinschen lhnen weiterhin viel Erfolg.
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— KEINE ZUKUNFT OHNE NACHWUCHS

Dem Kunststoff gehort die Zukunft und die Kunststoff verarbeitende Indust-

24

rie ist eine Wachstumsindustrie. Damit dies auch so bleibt, ist die Kunststoff-
branche auf das Nachriicken von qualifiziertem Nachwuchs angewiesen. Die
Demographie in Deutschland macht dem aber einen gewaltigen Strich durch
die Rechnung, wenn es nicht gelingt, diesen zu finden und dabei auch die rich-

tigen Weichen zu stellen.

Betriebliche Ausbildungsvertrdge
sind rucklaufig aufgrund sinkender
Zahlen an Schulabgangerinnen und
Schulabgangern. Die angebotenen
Ausbildungsplatze lassen sich bereits
heute nur mit Mihe besetzen und
die Zukunft sieht alles andere als ro-
sig aus.

Bis zum Jahr 2030 wird die Alters-
gruppe der Jugendlichen und jungen
Erwachsenen zwischen 17 und 25
Jahren um rund ein Fiinftel schrump-
fen, was verheerende Auswirkungen
auf den gesamten Ausbildungsmarkt
hat. Dies belegt eine Studie ,Auswir-
kungen der demographischen Ent-
wicklung auf die berufliche Ausbil-
dung” des Bundesministeriums fir
Bildung und Forschung (BMBF).

Weniger Schulabganger

Das Bundesinstitut fir Berufliche
Bildung (BIBB) weist in seinem jlings-
ten Report fiir das Jahr 2014 828.000
Schulabganger aus, davon 546.000
ohne  Hochschulzugangsberechti-
gung (HZB). Im Jahr 2003 sah es noch
ganz anders aus. Damals verlieen
950.000 Schuler die Schulen, davon
716.000 ohne HZB. Das bedeutet ei-
nen Rickgang von 13 Prozent bei
Schiilern mit HZB und bei solchen
ohne HZB gewaltige 24 Prozent.

West- und Ostdeutschland betrof-
fen

Diese Entwicklung ist aber noch
nicht abgeschlossen. Bis zum Jahr
2025 werden die Abgangszahlen auf
728.000 Schulabganger sinken. Nach-
dem der Riickgang der Schiilerzahlen

| AUSBILDUNG

zunachst nur ein Problem in den neu-
en Bundeslandern war, sind hiervon
nun auch massiv die alten Bundes-
lander betroffen.

Ausbildungsmarkt im Gleichge-
wicht

Bereits heute bekommt jeder, der
es mochte, einen Ausbildungsplatz.
Zwar nicht immer in seinem Traum-
beruf und an dem Ort seiner Wahl,
aber alle ausbildungsfdhigen Ju-
gendlichen konnen untergebracht
werden. Es liegt nun auf der Hand,
dass der weitere Riickgang der Zahl
der Schulabganger in den nachsten
Jahren sich zu Lasten der ausbilden-
den Betriebe auswirken wird und der
Ausbildungsmarkt immer weiter aus
dem derzeitig erreichten Gleichge-
wicht kommt. Bereits heute klagen
viele Branchen, darunter die Kunst-
stoffverarbeitende Industrie, ihre an-
gebotenen Ausbildungsplatze nicht
mit geeigneten Bewerbern besetzen
zu kdnnen.

Studium statt dualer Ausbildung

Die Lage auf dem Ausbildungs-
markt und dafiir auch fir die Bran-
che wird seit einiger Zeit auch da-
durch weiter verscharft, dass sich
immer mehr Schulabgdanger gegen
eine Ausbildung und (erst einmal)
flr ein Hochschulstudium entschei-
den. Zwar braucht Deutschland auch
seinen akademischen Nachwuchs,
dennoch belastet diese Entwicklung
den Ausbildungsmarkt zusatzlich,
gleichwohl die Sicherstellung des
akademischen Nachwuchses fir die

Geschaftsfihrer

pro-K Industrieverband
Halbzeuge und Komsum-
produkte aus Kunststoff
eV.

Wirtschaft in Deutschland nicht min-
der von Bedeutung ist.

(Zu) viele Studienabbrecher

Der in den letzten Jahren zu be-
obachtende Trend zu hoheren Ab-
schlissen und Studienanfangern
hat auch die Zahl derjenigen massiv
ansteigen lassen, die ohne Abschluss
die Universitaten und Fachhochschu-
len wieder verlassen. Diese Situation
ist sehr unbefriedigend. Die Studie-
nabbrecher stehen auf der Stralle und
im Vorfeld blieben viele Ausbildungs-
platze unbesetzt. Der Weg zuriick zu
einer dualen Ausbildung nach einem
abgebrochenen Studium ist zwar gut
moglich, stellt aber alle Beteiligten
vor groBe Herausforderungen. Hier
wdre eine engmaschigere Informa-
tionspolitik noch im Vorfeld einer
Entscheidung Uber Berufsausbildung
oder Studium angezeigt.

Gesellschaftliche Anerkennung

Daruiber hinaus sollten auch die
gesellschaftlichen wie finanziellen
Perspektiven einer Berufsausbildung
deutlicher herausgestellt
Ein Blick auf den europaischen Be-
wertungsrahmen  fur  Bildungsab-
schlisse, den DQR, ware hier mehr

werden.
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als nur hilfreich. Zudem wurden in
den letzten Jahren die Uberginge in
unserem Bildungssystem geschaffen,
wodurch man z.B. auch ohne Abitur,
aber mit dem Facharbeiterbrief einen
akademischen Abschluss erreichen
kann. Aus diesem Grund muss das
Informationsangebot in den Schulen
mit Richtung Eltern und Schiler ganz
entscheidend verdichtet werden. Ein
Blick in die Verdiensttabellen von
Facharbeitern und Akademikern wiir-
de heute so manchen Entscheidern
die Augen 6ffnen.

Geburtenstarke Jahrgange

Die Unternehmen der Kunststoff-
branche missen sich aber schon heu-
te mit einem weiteren Problem aus-
einandersetzen. Mit der Verrentung
der geburtenstarken Nachkriegs-
jahrgdnge 1957 bis 1964 steht der
Branche ein Aderlass an Fachkraften
in erheblichem Ausmal} bevor. Spa-
testens ab dem Jahr 2020 gehen weit
mehr Mitarbeiter in den Ruhestand
als junge Fachkrafte als Nachfolger
zur Verfigung stehen. Auch durch
Rationalisierung kann diese Liicke
nicht geschlossen werden. Neben
den rein quantitativen Effekt gilt es
bereits heute, daflir Sorge zu tragen,
dass frithzeitig mit dem Wissenstrans-
fer von alt auf jung begonnen wird,
damit das Know-how in den Unter-
nehmen bleibt und nicht auch in den
Ruhestand geht.

Trends der Kunststoffverarbeitung

Woher
tenachwuchs?

kommt der Fachkraf-

Beriicksichtigt man all die oben
beschriebenen Entwicklungen und
Effekte, so wird das demografische
Problem mehr als deutlich und zeigt
auf, dass bereits heute mit Nachdruck
an einer Losung gerade auch in den
von uns vertretenen Klein- und Mit-
telstandischen Unternehmen gear-
beitet werden muss. Eines ist klar
- nach heutigem Ermessen kann der
zuklnftige Bedarf an Fachkréften
nicht gedeckt werden. Die Kunststoff-
verarbeitung wird wie viele andere
Branchen auch auf die Zuwanderung
von Arbeitskraften aus dem Ausland
angewiesen sein. Nur damit kann der
Bedarf fiir die nachsten zwei Jahr-
zehnte gedeckt werden.

Sprache - der Schliissel zur Inte-
gration

Der Ruf in Richtung Politik und
Gesellschaft nach der Zuwanderung
von ausléndischen Arbeits- und Fach-
kraften wird schon sehr bald immer
lauter werden. Doch sind die damit
verbundenen Probleme uniberseh-
bar. Wir brauchen diese Fachkrafte
ebenso sehr wie gleichermal3en ein
starkes und durchdachtes Konzept
zur Integration. Und am Anfang aller
Integration steht die Sprache.

Das duale Ausbildungssystem in
Deutschland ist einzigartig in der

Welt, und das Anforderungsniveau
an Fachkréfte ist hoch. Es wird daher
schwer sein, geeignete Fachkrafte im
Ausland zu finden, daher bietet sich
eine Ausbildung im dualen System
zur Schaffung der Fachkréftebasis der
Zukunft an. Voraussetzung ist aber,
dass die angehenden Auszubilden-
den eine gute Sprachbasis aufweisen.

Unsere Schul- und Ausbildungs-
systeme sind gut, aber sind sie fach-
lich auch in der Lage, neben dem
normalen Lehrstoff auch die sicher
nicht einfache Sprachintegration zu
leisten, ohne andere Aufgaben zu
vernachlassigen? Unser Schul- und
Ausbildungssystem darf durch die
neuen Aufgaben der Sprachintegrati-
on nicht ins Stottern geraten.

Es ware deshalb eine gute Ma3nah-
me, eigenstandige Lehrbereiche vor-
oder parallelgeschaltet zur Schul-
und Berufsausbildung einzurichten,
die diese wichtige wie notwendige
Sprachenvoraussetzung vermitteln,
so dass schnell aus sprachlicher Sicht
die allgemeine Schul- und Ausbil-
dungsreife erreicht wird.

Die Kunststoffverarbeitende In-
dustrie freut sich auf die jungen
Menschen und ladt diese zur einer
Ausbildung und Tatigkeit in den Bran-
chenbetrieben ein.

AUSBILDUNG |
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AKTIV IN DEN REGIONEN

— die Veranstaltungen der GKV/TecPart-Gremien im Jahresruckblick

Von der Ostsee bis zum Bodensee
und vom westlichen Niederrhein bis
in die Oberlausitz - GKV/TecPart-
Mitglieder sind vernetzt im gesamten
Bundesgebiet.

Auch 2015 waren die Fach-, Ar-

beits- und Regionalgruppen zu Gast
bei Mitgliedsfirmen, die nach dem
bewahrten Prinzip der Gegenseitig-
keit in ihre Betriebsstétten einluden,
bei Unternehmen, die wir fiir die Ver-
bandsarbeit interessieren konnten,

bei Forschungsinstitutionen, mit de-
nen manch fruchtbare Kooperation
entstand.

Begleiten Sie die TecPart-Gremien
auf einer visuellen Tour durch die Re-
publik!
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PARTNERSCHAFT
VERTRAU VORREITER IN SACHEN FLUIDINJEKTION

Seit unserer Griindung sind wir vorwiegend spezialisiert auf
Wasserinjektionstechnik (WIT). Bis heute konnten wir weit iiber
100 WIT-Applikationen erfolgreich auf dem Markt platzieren.
Seit 5 Jahren erganzt die Gasinjektionsreihe N2 unser umfassendes
Angebot.

Ob Audi, BMW oder Bosch, ob Sulo, 0BI oder Vorwerk: Namhafte
Unternehmen setzen auf unser Know-how.

PROZESSE OPTIMIEREN

{ Seit 2010 kombinieren wir unsere WIT- und GIT Anlagen mit
Betriehsdatenerfassung (BDE).
Die Vorteile: eine komplette Prozessiiberwachung sowie die Doku-
mentation aller relevanten prozessspezifischen Parameter.
Einfach zukunftsweisend - auf Jahre hinweg!

THE MOST POWERFUL ENERG
IS USED IN A FUTURE TECHNOLOGY

PME fluidtec GmbH
Rudolf-Hell-Str. 12
- 77955 Ettenheim
PMEfIUIdteC fon +49 7822 3006-0
FLUIDINJECTION IN PERFECTION fax-+4978 223003006-28
whywaterworks@pme-fluidtec.de

www.pme-fluidtec.de
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THERMOFORMER

einigen sich auf Einkaufsrichtlinie

Die Unternehmen der Fachgruppe Thermoformung haben sich in ihrer letzten Sitzung am 6. Oktober 2015 auf die we-
sentlichen Eckpunkte zur Beschaffung von thermoformbaren Halbzeugen geeinigt.

Die Interessengemeinschaft ist an-
getreten, einen umfassenden Leitfa-
den fiir Thermoformer, deren Kunden
und Lieferanten zu verfassen. Ziel ist
es, den thermogeformten Produkten
mehr
zu lassen, da oft noch Lésungen in

Aufmerksamkeit zukommen

Metall gewahlt werden, die leichter
und kostengiinstiger in Kunststoff
zu realisieren wadren. Schon heute
werden eine Vielzahl von Produkten
durch das Tiefziehen von thermo-
plastischen Halbzeugen (Platten oder
Folien) hergestellt. Typische Vertreter
sind u.a. vielfaltige Verpackungshil-
fen (z.B. Blisterverpackungen), Ord-
nungssysteme in der Mébelindustrie,
Werkstlcktrager fir automatisierte
Anlagen sowie Verkleidungen von
Anlagen und Fahrzeugen. Den-
noch steht wenig

Literatur zur Ver-

fugung, aus der ein
einheitlicher  Stan-
dard  hervorgehen
wirde.
beginnen bei der Defi-
nition des Vormaterials,

Die Licken

| GREMIEN

da es hier oft keine eindeutige Spezi-
fizierung gibt. Dabei geht es oftmals
nicht um die technischen Eigenschaf-
ten, sondern um das, was der eine be-
stellt und der andere liefert.

Daflir wurde nun im ersten Schritt
die ,Einkaufsrichtlinie thermoform-
bare Halbzeuge” eingefiihrt. Neben
den Ublichen Einkaufsbedingungen
finden diese als neuer Verbandsstan-
dard Eingang in die Bestellunterlagen
der Thermoformer. Es wurde darauf
geachtet, dass hier Forderungen an
die Ausfiihrungen der Halbzeuge ge-
stellt werden, die bereits von den gu-
ten Halbzeugherstellern eingehalten
werden koénnen. Neben den
Anforderungen

an die Inhalte dieses Datenblatts sind
weiter Materialparameter festgelegt
worden, die insbesondere aus der Er-
wartungshaltung der Endkunden an
die Produkte der Thermoformer her-
angetragen wurden.

Mit einer einheitlichen Anforde-
rung an die Verpackung der Halbzeu-
ge ist auch fir die Halbzeugherstel-
ler ein einheitlicher Rahmen gesetzt
worden, der die vielfaltigen Wiinsche
der Verarbeiter zukiinftig auf wenige
Ausfiihrungen reduzieren soll. Die
Vertreter der Fachgruppe sind sich
bewusst, dass dieser Veranderungs-
prozess anfangs mit interner wie ex-
terner Uberzeugungskraft angegan-
gen werden muss, schlieBlich aber ein
Vorteil fur die Wertschopfungskette
wird, weil die Nachvollziehbarkeit der
Produktqualitat fir die Endkunden
gesteigert wird. Der Einkaufsleitfa-
denist Gber die Geschaftsstelle des
GKV/TecPart zu beziehen.

red
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ArCER

www.argez.de

20. Zulieferforum der ArGeZ

Arbeitsgemeinschaft Zulieferindustrie

Zukunftskonzepte fiir
die Automobil- und Zulieferindustrie

Evolutionar oder revolutionar?

Donnerstag, 28. Januar 2016
12:15 Uhr - 17:00 Uhr

Hotel Pullmann Stuttgart Fontana
Vollmoellerstral3e 5, 70563 Stuttgart

Das Programm

Turbo zuschalten: Wie kann die Automobil-Zulieferindustrie ihre Innovationskraft steigern?
Dr. Stefan Tabatabai, Geschaftsbereichsleiter, Porsche Consulting GmbH, Bietigheim-Bissingen

Additives Manufacturing -
Individualisierung und Komplexitat als Treiber fiir neue Technologien in der Zulieferindustrie
Dr.-Ing. Kristian Arntz, Abteilungsleiter,Lasermaterialbearbeitung’, Fraunhofer Institut fiir Produktionstechnologie (IPT), Aachen

Status und Perspektiven automobiler Antriebe
Dr.-Ing. Dipl.-Wirt. Christian Ernst, Senior Engineer Strategie und Beratung, Aachen

Juristische Konsequenzen aus der ISO 9001:2015
RA Sven Regula, Dr. Helmig & Regula Rechtsanwalte, Wiesbaden

Szenarien des Wandels in der Automobilindustrie
Christoph Stlrmer, Global Lead Analyst des Automotive-Institute PwC Autofacts, PricewaterhouseCoopers AG, Frankfurt / M

Global prasent mit ortsunabhangiger Verfiigbarkeit von Expertenwissen
Dipl.-Ing. Jurgen S. Kostorz, Gesellschafter und Lead Partner, CT Managementpartners, Miinchen

Die Teilnahme ist fiir Mitglieder der ArGeZ-Verbdnde kostenfrei
Anmeldung: info@tecpart.de; Fax 069 23 98 36
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JAHRESTAGUNG 2015 - RETROSPEKTIVE

Innovationen - Stimmungen -
Handlungsfelder — so das Motto der
GKV/TecPart-Jahrestagung 2015 am
18. und 19. Juni 2015 in Stuttgart.
Zum Verarbeitertreffen in der Schwa-

Dr. Fritz Buschhaus, Karsten Houf
(Hintergrund), Markus Walch

GKV/TecPart-Vorsitzender Felix
Loose

Ralf Olsen und Manfred Zorn

| VERBAND

benmetropole luden GKV/TecPart
und pro-K erneut in konzertierter
Aktion. Ob als Expertenrunde im Dia-
log mit den Referenten der Vortrags-
veranstaltung oder bei angeregten

Dr. Barbel Schambach, DIN, fesselt
die Zuhorer

GKV-Prasident Dirk Westerheide

Dr. Marco Wacker, Claudia Weigelt

Gesprachen vis a vis und in geselliger
Runde zum Ausklang des ersten Ver-
anstaltungstages — auch in diesem
Jahr war die Jahrestagung ein zentra-
les Highlight im Verbandsleben.

v..n.r Aline Henke, Jirgen Zeibig, Bernd
Nebel, Ralf Liebscher, Jorg Schicktanz, Dr.
Peter Blo3

Michael Weigelt, Geschaftsfiihrer
GKV/TecPart

Pausen-Talk: Dirk Falke (l.), Dr.
Arno Rogalla

N°02 |

Januar 2016



THEMEN & TERMINE

Datum Veranstaltung Ort
18.-19.01.2016 Kunststoff-Motorbauteile-Forum Spitzingsee
28.01.2016 20. ArGeZ-Zulieferforum Stuttgart
28.01.2016 Marktgruppe Automobil Stuttgart
02.02.2016 Arbeitsgruppe IT-Systeme Frankfurt am Main
10.02.2016 Aschermittwochs-Pressekonferenz Frankfurt am Main

15.-17.02.2016

24.02.2016

25.-26.02.2016

01.03.2016

02.03.2016

02.-03.03.2016

09.03.2016

14.03.2016

15.03.2016

16.03.2016

05.04.2016

06.04.2016

07.04.2016

12.-14.04.2016

14.04.2016

19.04.2016

21.04.2016

26.-27.04.2016

01.05.2016

02.-03.06.2016

16.06.2016

21.06.2016

VDI-Jahrestagung SpritzgieBen
Arbeitsgruppe Werkzeugbauleiter
Arbeitsgruppe Managementsysteme
Arbeitsgruppe IT-Systeme
Arbeitskreis Einkauf
Extrusionstagung

Arbeitsgruppe Duroplastteile
REACH-Experten
REACH-Wiorkshop

Marktgruppe Elektro
Regionalgruppe Stidwest

Ter Hell Polymerforum
Regionalgruppe Bayern

MEDTECH

Fachgruppe Compoundierer & Recycler

Regionalgruppe Nord
Regionalgruppe Mitteldeutschland
Kunststoffe + SIMULATION
Arbeitsgruppe Oberflachen

EuPC General Assembly
Arbeitsgruppe Medizintechnik

Parlamentarischer Abend (G)

Baden-Baden
Lichtenfels (angefragt)
Lohne

Frankfurt am Main
Frankfurt am Main
Duisburg

Coburg oder Chemnitz
Frankfurt am Main
Frankfurt am Main
Frankfurt am Main
Friedrichsdorf
Oberursel
Steinbach
Stuttgart

tha
Hiddenhausena
tha

Miinchen
Frankfurt am Main
Briissel

Frankfurt am Main

Berlin

LEGENDE: (T) GKV/TecPart-Veranstaltung (G) Gruppen des GKV (E) EuPC (M) Messe (S) Seminar/Tagung

Trends der Kunststoffverarbeitung
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BLICK ZURUCK NACH VORN

Hinter uns liegt ein Jahr, dessen Er-
eignisse in der Retrospektive einmal
mehr signifikant verdeutlichen, dass
der Jahreswechsel kein autonomer
Neustart ist, sondern ein kurzes In-
nehalten im Fortgang bestehender
Herausforderungen.
Krisen zeigten in aller Tragik die Fra-
gilitdt des Einzelnen im Angesicht
des Weltgeschehens; national steht
die Bundesrepublik vor einer gesell-
schaftlich-politischen  Bewahrungs-
probe, deren Bewaltigung richtung-
weisend filir spatere Generationen
sein wird. ,Like it or not, we live in in-

Internationale

teresting times” formulierte es Robert
F. Kennedy im Jahr 1966, und damals
wie heute sind wir in Zeiten des Wan-
dels gefordert.

Wandel impliziert aber auch immer
die Chance zur Neugestaltung, und in
diesem Zeichen stand im vergange-
nen Jahr auch unsere Industrie — mit
dem Suffix ,4.0" als eines von vielen
Themen, mit denen wir uns auch
2016 beschéftigen, ebenso wie mit
den Zukunftsperspektiven der Auto-
mobilzulieferer, die das Zulieferforum
im Januar diskutiert, mit einer Neu-
auflage des TecPart-Innovationsprei-
ses, der in der zweiten Jahreshalfte
erneut das Potenzial unseres Bran-
chensektors bestatigen wird, in Szene
gesetzt auf dem internationalen Par-

kett der K 2016, dem bedeutendsten
Branchenhighlight des Jahres.

Neue Impulse und neue Ideen
resultierten schlieBlich im letzten
Jahresdrittel in unserem - lhrem -
Verbandsmagazin Trends der Kunst-
stoffverarbeitung, das mit der vor-
liegenden Ausgabe nun offiziell in
Serie geht. Die Resonanz auf die erste
Ausgabe war auf der Fakuma und da-
nach ebenso erfreulich wie Gberwal-
tigend und damit sehr motivierend,
diesen Weg fortzusetzen. Unser Dank
gilt auch diesmal unseren Werbe-
partnern, die uns weiterhin begleiten
oder neu zu uns fanden. Ebenso ein
herzlicher Dank an die Gastautoren
dieser Ausgabe und natiirlich an Sie,
unsere Leser, die uns inspirieren, im
Neuen Jahr mit voller Kraft weiterzu-
machen und noch besser zu werden.
Hier helfen uns auch dieses Mal lhr
Feedback und lhre Themenwiinsche.

Wir wiinschen Ihnen ein erfolgrei-
ches Jahr 2016!

Die nachste Ausgabe von Trends
der Kunststoffverarbeitung erscheint
am 4. April 2016, u.a. mit dem Schwer-
punktthema Compoundierung und
Recycling.

|
Kl
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Teckart

Verband Technische
Kunststoff-Produkte e.V.

Wir vertreten die Interessen der SpritzgieBer, Thermoformer, Extrudeure, Compoundierer, Kunst-
stoff-Recycler sowie Rapid Manufacturer von technischen Kunststoff-Produkten in der Offentlich-
keit und Politik. Durch diese klare Orientierung fordern wir die Positionierung und den Erfahrungs-
austausch zwischen den Kunststoff verarbeitenden Unternehmen in Deutschland.

Unser Serviceangebot und Ihre Vorteile der TecPart-Mitgliedschaft:

= Interessenvertretung der Kunststoffverarbeitung auf nationaler und europdischer Ebene

» Erfahrungsaustausch & Networking in unseren Regional-, Fach-, Markt- und
Arbeitsgruppen sowie auf unserer Jahrestagung ,Trends in der Kunststoffverarbeitung”

» Juristische Priifung von Lieferantenvertragen und QSVs, Unterstiitzung bei Fragen des
Schuldrechts oder der AGBs.

= Benchmark-Vergleich & Energiekostenvergleich fiir die Kunststoff verarbeitende Industrie
= Exklusive Branchenzahlen und Zukunftserwartungen mit der ,Aktuellen Situation”

= Vertriebsplattform durch den Herstellernachweis im Internet und tber die Vermittlung von
externen Anfragen Uber die Geschaftsstelle.

= Workshops & Seminare — aus der Praxis fur die Praxis

= Notfallservice — Mitglieder helfen Mitgliedern (kurzfristige Material- und Kapazitdten-
vermittiung)

» Informationen zu aktuellen Themen der Branche durch Newsletter und Verbandsmagazin
= Mitgestalter bei Normen fiir die Kunststoff verarbeitende Industrie (z.B. neue DIN 16742)
= Projekt- & Forschungsunterstiitzung

» Attraktive Sonderkonditionen bei ausgewahlten Kooperationspartnern

= Unterstilitzung bei Fragen zu europaischen Gesetzestexten (bspw. REACH, RoHS, CE,...)

= Argumentationshilfe und Marketingunterstiitzung rund um die Kunststoffverarbeitung

= Organisation von Gemeinschaftsmessestanden auf der K-Messe und der Fakuma
« Gemeinsamer, international anerkannter Verhaltenskodex

» TecPart-Innovationspreis zur Pramierung hervorragender technischer Teile. Preisverleihung auf
der K-Messe in Dusseldorf mit breiter Offentlichkeitswirkung sowie Vorstellung der Gewinner in der
Fachpresse

GKV/TecPart ist Tragerverband des Gesamtverbands Kunststoffverarbeitende Industrie (GKV) e.V., der
insgesamt tiber 700 Mitgliedsunternehmen aus der Kunststoff verarbeitenden Industrie reprasen-
tiert

Sie sind an einer Mitgliedschaft im GKV/TecPart interessiert?
Dann sprechen Sie uns an!

Hotline zur Geschaftsstelle: +49 (0) 69/ 27105-35

oder besuchen Sie uns auf dem
GKV/TecPart-Gemeinschaftsstand in Halle A5, Stand 5104 - 5106

Das GKV/TecPart-Team steht lhnen fir Fragen und Auskiinfte rund um

. e 1 . QR-Code zu weiteren
den Verband und eine Mitgliedschaft gern zur Verfiigung. Mitgliederinformationen unter

Wir freuen uns auf Sie! www.tecpart.de




DIE KUNST DER
PRODUKTIONSEFFIZIENZ

Es ist keine Kunst, das Richtige zu wahlen: Premium-SpritzgieBteile
oder funktionsfahige 3D-Produkte, ALLROUNDER oder freeformer —
bei uns haben Sie die Freiheit der Wahl. Vom Einzelteil bis zur

GroBserie, alles aus einer Hand. Eine weltweit einmalige Perspektive!

I
ARBURG

www.arburg.com





